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Kullanmadan 6nce

Kullanmadan once

Bu boliimde, tiriinii kullanmadan 6nce bilmeniz gereken bilgiler agiklanmaktadur.

Bu Uriin icin Kilavuzlar

Kagit kilavuzu

PCile
goriintiilenebilir
kilavuz

goriintiilenebilir
kilavuz

PCile
goriintiilenebilir
kilavuz

ol

Buradan Baslayin

Paketi agcmadan kagit yiklemeye kadar temel kurulum adimlarinda size yol gosterir.

Kullanim Kilavuzu (Bu Kilavuz)

Urtinin islevleri ve calistirma prosediirleri, bakim bilgileri ve sorun giderme ile ilgili
ayrintilari agiklar.

CW-C6000 Series/CW-C6500 Series Technical Reference Guide
(Teknik Basvuru Kilavuzu)

Uriinti kurmak, gtinliik isleri yapmak ve tiriinii kullanan bir sistem gelistirmek icin gerekli
bilgileri saglar. Bu belgeyi asagidaki URLden indirin.
<https://www.epson-biz.com/>

Cevrimici Video Kilavuzu

isletim prosediirlerini ve sorun giderme bilgilerini gdsteren videolar saglar. Videolara
asagidaki URL'den erisin.

<https://support.epson.net/p_doc/790/>

Videolarin icerigi haber vermeden degistirilebilir.

Son Siiriimii indirme

Yazicr siirliciisii, yardimer programlar ve kilavuzlarin son siirtimleri asagidaki URL'den indirilebilir.

<https://www.epson-biz.com/>



https://www.epson-biz.com/
https://www.epson-biz.com/

Kullanmadan 6nce

Bu Kilavuzda Kullanilan Semboller

Bu kilavuzda, 6nemli bilgileri belirtmek i¢in asagidaki semboller kullanilir.

Gilivenlik Sembolleri

Asagida gosterilen semboller bu tiriiniin giivenlik ve dogru kullanimini saglamak, siz ve diger sahislar i¢in
dogabilecek tehlikeleri ve maddi hasar1 6nlemek amaciyla bu kilavuzda kullanilmistir. Bu kilavuzu okumadan
once bunlarin anlamlarini tam olarak anladiginizdan emin olun.

Bu sembol g6z ardi edilerek iiriiniin yanlis islem gormesi 6liim veya ciddi yaralanmaya
A UYARI neden olabilir.

Bu sembol goz ardi edilerek iiriiniin yanlis islem gérmesi yaralanma veya maddi hasara
& DIKKAT | neden olabilir.

Genel Bilgi Sembolleri

g B .| Urind kullanirken uymaniz gereken bilgileri gosterir. Bu bilgiler géz ardi edilerek yanlis islem
ONEMLI yapilmasi iriiniin bozulmasina veya arizalanmasina neden olabilir.

/@ NOT Bilmeniz gereken ek agiklamalari ve bilgileri gosterir.

o ilgili bilgileri iceren bir referans sayfasi belirtir.




Kullanmadan 6nce

Bu Uriiniin Modelleri Hakkinda

Otomatik Kesici Modeli

Ozellikler: Bir otomatik kesici ile donatilmigtir. Kagit, uygulama ayarlarina gore veya isletim
panelindeki Cut (Kes) diigmesi ile kesilebilir.

Model numarasi:

CW-C6000 Series (4 ing modeli)
ColorWorks C6000Au, ColorWorks C6000Ae,
ColorWorks C6010A, ColorWorks C6020A,
ColorWorks C6030A, ColorWorks C6040A,
ColorWorks C6050A

CW-C6500 Series (8 ing modeli)
ColorWorks C6500Au, ColorWorks C6500Ae,
ColorWorks C6510A, ColorWorks C6520A,
ColorWorks C6530A, ColorWorks C6540A,
ColorWorks C6550A

A J

Soyuculu Model

Ozellikler: Bir soyucu mekanizmast ile donatilmistir. Arkalik kagidinin soyucudan gegirilmesiyle,

etiketler arkalik kagidindan soyulmak suretiyle yazdirilir.

Model numarasi:

CW-C6000 Series (4 ing¢ modeli)

ColorWorks C6000Pu, ColorWorks C6000Pe,
ColorWorks C6010P, ColorWorks C6020P,
ColorWorks C6030P, ColorWorks C6040P,
ColorWorks C6050P

CW-C6500 Series (8 ing modeli)

ColorWorks C6500Pu, ColorWorks C6500Pe,
ColorWorks C6510P, ColorWorks C6520P,
ColorWorks C6530P, ColorWorks C6540P,
ColorWorks C6550P




Kullanmadan 6nce

Parlak Siyah Miirekkep/Mat Siyah Miirekkep

Kullanmak istediginiz siyah miirekkep tiirii i¢in parlak siyahi (BK) veya mat siyah1 (MK) segebilirsiniz.
Yaziciyi ilk kez agtiginizda yazici bunu segmenizi ister.
Desteklenen kagit tiirleri siyah miirekkep tiiriine gore degisir. Bkz. "Kagit Ozellikleri", sayfa 83.

g . . Siyah murekkep tlriini secip yazicinin miirekkebi sarj etmesine izin verdikten sonra siyah
ONEMLI mirekkep tirini degistiremezsiniz.

Yazilim Tanitimi

Asagida, tiriinle kullanilabilecek yazilim tanitilmaktadir.

Adi Genel bakis

Yazici strliclist Windows uygulamalarindan yazdirmak igin siirticti. Yazici ayarlarini yapilandirma
programi (CW-C6000 Series/CW-C6500 Series PrinterSetting) suirliciiden baslatilabilir.
Surdcunun nasil kullanilacagi hakkinda ayrintili bilgi icin Yardim'a veya videoya bakin.

EpsonNet Config Urtintin TCP/IP gibi ag ayarlarini alma veya ayarlama araci.
Color Tone Matching Resimlerin veya harflerin renklerini ayarlamaniza yardimci olur. Resimlerde veya harflerde
Assistant kullanilan belirli bir rengin ciktilarda nasil goriinecegini kontrol edebilirsiniz.




Kullanmadan 6nce

Uriin ve Siiriicii Stirtimleri

Uriin bellenim yazilimi, yazici siiriiciisii ve yardimei programin en son siiriimlerinden olugan bir kombinasyon
kullanin.

Ozellikle bellenim siiriimii asagidaki siiriimlerden biriyse bellenim yaziliminin en son siiriimiinii indirin ve
yaziciyl en son siiriimii kullanarak giincelleyin.

TS05JC, TS06JC, TS26]JC, TS19K2, TS25K3, TS21K5

Yazilimin en son siiriimiinii edinmek icin bkz. "Son Siiriimii Indirme", sayfa 4.

uin Stiriimi Nasil Kontrol Edilir

Durum sayfasini yazdirarak iiriin yaziliminizin stiriimiinii kontrol edebilirsiniz. Durum sayfasi yazdirma
sonuglarini kontrol edin. (£%°"Durum Sayfas: Yazdirma", sayfa 30)

Strimi islem panelinden de kontrol edebilirsiniz.
[Menu] - [Yazici Durumu/Yazdir] - [Bellenim Siirimii]

Yazici Suricisi Stiriimii Nasil Kontrol Edilir

Yazici stirticiisii ekranindaki siirimii kontrol edebilirsiniz.

@ EPSON CW-C6000Au Printing Preferences X

(A General @b Options 3 Driver Utiities &8 Printer Utilities

Faworite Settings |Currem| Settings ™ ‘ | Sawve As Favorite Setting ‘
hedia Setting
Media Name 108 x152.4 mm - Die-cut Label V‘ | tedia Definitian ‘
Label wicth 108.0 Emm(m 4-112.0)
Labellength 152.4 zmm( 50-608.5)
Gap between labels 30 zmm( 20- B0)
Left & Right Gap 20 zmm(ﬂﬂ- B.0)
Meclia Farm Die-cut Lahel (Gan) o
Media Coating Type Matte Paper i
Frint Quality Marmal ~ Advanced.
Color Carrection Mode  [Epson Vivid Color - Color Carrection...
Spot Color Setting Mo Spot Calor o Update Spot Color List
Settings For Paper Do nat cut (stop at cut position) -
Handling After Print
Natification [Mane v Ink and Meintenance box Information
Pause |NLne "‘
=)
‘ Media Detection... |

Yazici stirticiisii

Wersion 1.6.0.0 —

cely

surumi




Kullanmadan 6nce

Bu Kilavuzdaki Ekranlar

Bu kilavuzdaki ekranlar ve gercekte Windows'da goriintiilenen ekranlar kullanilan iiriine ve igletim sistemine
gore degisebilir. Aksi belirtilmedigi siirece, bu kilavuzdaki ekranlar Windows 10 kullanilirken gosterilmektedir.

Uriin Cizimleri

Bu kilavuzda kullanilan iiriin ¢izimleri kullandiginiz tirtinden biraz farkl olabilir. Aksi belirtilmedik¢e, CW-

C6500 Series ¢izimleri kullanilir.




Kullanmadan 6nce

Giivenlik Onlemleri

Uriiniin giivenli bir gekilde kullanilmasini saglamak i¢in, kullanimdan énce bu kilavuzu ve iiriinle birlikte verilen

diger kullanim kilavuzlarini mutlaka okuyun. Uriinle ilgili belirsiz noktalar1 istediginiz zaman ¢6zebilmeniz igin

bu kilavuzu giivenli bir yerde saklayin.

Kurulumiile ilgili ikazlar

A UYARI

Uriiniin hava deliklerini kapatmayin. (/7 "Arka", sayfa 21)

Aksi takdirde, uriiniin icindeki biriken i1si yangin ¢ikmasina neden olabilir.
Urlin bir bezle értmeyin ya da iyi havalandirilmayan bir yere kurmayin.
Ayrica, kilavuzda belirtilen montaj alani oldugundan emin olun.

A DIKKAT

Uriinii dengesiz veya bagska cihazlardan gelen titresime maruz bir konumda kurmayin/
saklamayin.
Cihaz diiserek ya da ¢okerek kirllmaya ve olasi bir yaralanmaya neden olabilir.

Uriinii yagh duman veya toza maruz ya da nemli bir yerde kurmayin.
Aksi halde elektrik carpmasi veya yangina yol agilabilir.

Uriinii kaldinirken, isi dogru durusla gerceklestirin.
Uygun olmayan bir durusla Giriinu kaldirmak yaralanmalara neden olabilir.

Bu agir bir liriindiir. Bu nedenle, tek bir kisi tarafindan tasinmadigindan emin olun.
Paketi acarken ya da hareket ettirirken bu (riini iki ya da daha fazla kisinin tasidigindan emin
olun. Bu Uriintin kitlesi ile ilgili detaylar icin asagiya bakin.

(& "Ozellikler", sayfa 79)

Bu iiriinii dogrudan giines i1sinlari gibi giiclii 1isiga maruz kalan yerlere kurmayin.
Bunu yapmak dedektoriin arizalanmasina neden olabilir ve yazici diizgiin yazdirmayabilir.

Kullanma ile ilgili ikazlar

A UYARI

Uriinii alkol veya boya tineri gibi ugucu maddelerin bulundugu bir konumda veya ates
yakininda kullanmayin.
Aksi halde elektrik carpmasi veya yangina yol acilabilir.

Duman, garip bir koku veya anormal ses ¢ikarmasi halinde iiriinii derhal kapatin.

Aksi halde elektrik carpmasi veya yangina yol acilabilir.

Bir anormallik ortaya cikarsa derhal glicli kapatin ve fisini prizden cekin ve daha sonra tavsiye icin
kalifiye servis personeline basvurun.
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Kullanmadan 6nce

A UYARI

Uriiniin icine yabanci bir nesne ya da su veya bagska bir sivi girerse iiriinii derhal kapatin.
Aksi halde elektrik carpmasi veya yangina yol acilabilir.

Derhal glicii kapatin ve fisini prizden ¢ekin ve daha sonra tavsiye icin kalifiye servis personeline
basvurun.

Bu kilavuzda belirtilenler disindaki alanlari s6kmeyin.

Uriinii hicbir zaman kendiniz tamir etmeyin, ¢iinkii bunu yapmak tehlikelidir.

Uriinii atmosferde tutuskan gaz, patlayici gaz vb. bulunan bir yerde kullanmayin. Ayrica,
iiriiniin icinde veya cevresinde alev alabilir gaz iceren aerosol piiskiirtiiciiler kullanmayin.
Aksi takdirde yangin cikabilir.

Bu kilavuzda belirtilenler disindaki yollarla kablolari baglamayin.
Aksi takdirde yangin c¢ikabilir. Ayni zamanda bagli olan diger cihazlara da zarar verebilir.

Bu kilavuzda belirtilenler disinda iiriiniin icindeki alanlara dokunmayin.
Aksi halde elektrik carpmasi veya yaniklara yol acilabilir.

Uriiniin icine metal veya alevlenebilir maddeler sokmayin ya da diismelerine izin vermeyin.
Aksi halde elektrik carpmasi veya yangina yol acilabilir.

Yazicinin ekrani hasarli ise, icindeki sivi kristalini cok dikkatli bir sekilde ele alin.
Asagidaki durumlardan herhangi birinin ortaya ¢cikmasi durumunda acil 6nlemleri alin.
* Herhangi bir bolumu cildinize temas ettiginde, birikintiyi silin ve bdlgeyi sabun ve suyla iyice
yikayin.
* Herhangi bir bolimu gozlerinize girdiginde, temiz suyla en az 15 dakika yikayin ve ardindan
bir doktora danisin.
* Bir par¢a agziniza girdiginde, hemen bir doktora bagvurun.

A DIKKAT

Kimsenin iiriiniin lizerine basmasina veya agir nesneler koymasina izin vermeyin.
Ozellikle, cocuklu bir hane halki durumunda dikkatli olun. Cihaz diiserek ya da cékerek kirilmaya
ve olasi bir yaralanmaya neden olabilir.

Kablolar ve istege bagl iiriinler uygun prosediirlere gore dogru yonde kurulmahidir.
Bunu yapmak yangina veya yaralanmaya neden olabilir.
Bunlari dogru bir sekilde kurmak icin bu kilavuzdaki talimatlara uyun.

Uriinii tasimadan 6nce kapatip fisini ¢ekin ve tiim kablolarin sokiilmiis oldugundan emin
olun.
Aksi takdirde bir kablo zarar gorerek elektrik carpmasina veya yangina neden olabilir.

Uriinii egik, dikili veya bas asagi vaziyette saklamayin veya nakletmeyin.
Aksi takdirde mirekkebin sizmasina neden olabilir.

Uriinii kullanirken kagit kapagini sokmeyin.
Bunun yapilmasi normal ¢alisma ve yazdirmanin artik miimkiin olmamasina neden olabilir.
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Kullanmadan 6nce

Gii¢ Kaynagu ile ilgili ikazlar

Elektrik fisine toz veya baska yabanci madde yapismasina izin vermeyin.
A UYARI Aksi halde elektrik carpmasi veya yangina yol acilabilir.

Uriinle birlikte verilenden bagska bir gii¢ kablosunu kullanmayin. Ayrica, saglanan giic
kablosunu baska bir cihazla kullanmayin.
Aksi halde elektrik carpmasi veya yangina yol acilabilir.

Hasarh bir gii¢c kablosunu kullanmayin.

Aksi halde elektrik carpmasi veya yangina yol agilabilir.

Glic kablosu hasarli ise tavsiye icin yetkili servis personeline basvurun.

Ayrica, glic kablosuna zarar vermemek icin asagidaki noktalara dikkat edin.
* Qu¢ kablosunda degisiklik yapmayin.

Gli¢ kablosunun Uizerine agir nesneler koymayin.

Gl kablosunu zorla biikmeyin, kivirmayin veya cekmeyin.

Gui¢ kablosunu bir isitma cihazinin yakinina koymayin.

* K% %

Elektrik fisini islak elle takmayin veya cikarmayin.
Aksi halde elektrik carpmasina yol acilabilir.

Bir prize ¢ok sayida gii¢ kablosu baglamayin.
Aksi takdirde yangin ¢ikabilir.
Dogrudan elektrik prizinden gl¢ saglayin.

Elektrik fisini diizenli olarak prizden cekin ve fis prizlerinin tabanini ve arasindaki boslugu
temizleyin.

Elektrik fisini prize takili olarak uzun stire birakilirsa, fis prizlerinin tabaninda biriken toz kisa
devreye ve yangin ¢cikmasina neden olabilir.

Elektrik fisini prizden cekerken fisi tutun ve kabloyu cekmeyin.
Kabloyu cekmek kabloya zarar verebilir veya fisi deforme edebilir, bu da elektrik carpmasina veya
yangina neden olabilir.

A DIKKAT Giivenligi saglamak icin uzun bir siire kullanilmadan birakmadan 6nce fisten ¢ekin.
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Kullanmadan 6nce

Miirekkep Kartuslari ile ilgili ikazlar

Kullanilabilecek miirekkep kartuslari, iiriiniin model numarasina gore degisir. Sahip
A DIKKAT | oldugunuz yazicinin model numarasina uygun miirekkep kartuslarini kullanin.
(£ "Mirekkep Kartusu', sayfa 86)

Miirekkep kartusundaki IC yongasina dokunmayin.
Bunun yapilmasi normal ¢alisma ve yazdirmanin artik miimkiin olmamasina neden olabilir.

Uriin, kullanilan miirekkep miktarini ve diger bilgileri yonetmek icin IC yongalarla
donatilmis miirekkep kartuslari kullanir; boylece miirekkep kartuslari, ¢ikarilip yeniden
takildiklar1 halde kullanilabilir. Bununla birlikte, kalan miirekkebi fazla olmayan bir
miirekkep kartusu ¢ikarilir ve yeniden takilirsa, kullanilamayabilir. Kartuslar her
takildiginda biraz miirekkep tiiketilir ¢iinkii iiriin bunlarin giivenilirligini otomatik olarak
kontrol eder.

Siyah miirekkep kartusunu degistirirken, ayni tiirde siyah miirekkep iceren bir kartusla
degistirdiginizden emin olun.
Farkli tiirde siyah mirekkep iceren bir kartus takarsaniz yazici calismaz.

Tiim miirekkep kartuslarini takin.
Tek bir miirekkep kartusu bile eksikse yazdirma yapilamaz.

Miirekkep kartuslari, yazici kafasinin kalitesini korumak icin miirekkep tamamen bitmeden
once islemi durduracak sekilde tasarlandigindan, kullanilmis miirekkep kartuslarinda bir
miktar miirekkep kalir.

Tim miirekkep renkleri, bir miirekkep kartusu degistirildiginde ve yazici kafasi
temizlenirken bakim islemleri icin de tiiketilir.

Miirekkep sarj islemi sirasinda (@ (gii¢) LED lambasi yanip sénerken) giicii kapatmayin
veya miirekkep kartusu kapagini agmayin.

Kapagin agilmasi, mirekkebin yeniden sarj edilmesine neden olabilir, bu da daha fazla murekkep
tikenmesine yol acar. Ayrica, normal yazdirmanin artik miimkiin olmamasina neden olabilir.

Monokrom yazdirma i¢in bile tiim miirekkep renkleri yazdirmanin ve yazici kafasinin
kalitesini korumak icin tasarlanmis bir islemde kullanilir.

Miirekkep kartusunu parcalarina ayirmayin.
Aksi takdirde mirekkep gozlere ya da cilde bulasabilir.

Miirekkep kartusunu parcalarina ayirmayin veya lizerinde degisiklik yapmayin.
Aksi takdirde yazdirma arizasi meydana gelebilir.

Eski miirekkep kartuslarinin kullanilmasi yazdirma kalitesinin diismesine neden olabilir.
Paketleri actiktan sonra alti ay icinde miirekkep kartuslarini bitirin. Miirekkep kartuslarinin
kullanim siiresi her bir miirekkep kartusunun ambalajinda yazilidir.
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Kullanmadan 6nce

A DIKKAT

Miirekkep cildiniz, gozleriniz veya agzinizla temas ederse asagidaki islemleri yapin.

* Cildinize murekkep geldiginde, derhal bolgeyi sabun ve suyla yikayin.

* Murekkep gozlerinize geldiginde, derhal su ile yikayin. Murekkebin oldugu gibi birakilmasi
gozlerde kanlanma veya hafif derecede iltihaplanmayla sonuclanabilir. Yolunda gitmeyen bir
sey varsa derhal bir doktora danigin.

* Murekkep adziniza girdiginde, hemen tiikirip cikarin ve bir doktora danisin.

Cikarilan bir miirekkep kartusundaki miirekkep besleme baglanti noktasinin etrafinda bir
miktar miirekkep olabilir. Masa veya diger yiizeylerin lekelenmemesi icin 6zen g6sterin.

Miirekkep kartusunu iiriine takmaya hazir olana kadar bir miirekkep kartusu paketini
agmayin.

Bir miirekkep kartusunu cok sert sallamayin.
Cok fazla sallanir veya yanlarina sikica bastirilirsa miirekkep kartusu sizinti yapabilir.

Kartus takma boliimiine yabanci nesnelerin diismesine izin vermeyin.
Bunun yapilmasi normal yazdirmanin artik mimkiin olmamasina neden olabilir. Takma
bolimiine giren herhangi bir nesneyi kaldirin ve bolimiin zarar gérmemesine dikkat edin.

Miirekkep ilk kez sarj edildiginde (satin alindiktan hemen sonra), yazdirmaya hazir hale
getirmek amaciyla yazici kafasi puskiirtiiciilerini (miirekkep bosaltma delikleri) doldurmak
icin miirekkep tiiketilir. Bu nedenle, yazdirilabilecek sayfa sayisi daha sonra takilan
kartuslara gore daha az olabilir.

Yazial () (gii¢) diigmesi kullanilarak gii¢ kapatilirsa, miirekkebin kurumamasi icin yazici
kafasinin iizeri otomatik olarak kapatilir. Miirekkep kartuslarini taktiktan sonra yaziciyi
kullanmayacaginiz zaman, (!) (giic) diigmesini kullanarak giicii kapattiginizdan emin olun.
Giic acikken gii¢ fisini cekmeyin veya kesiciyi kapatmayin.

Yavas kuruyan kuse kagit gibi su itici kagida yazdirma yapmak yazdirma lekelerine neden
olabilir. Ayrica, parlak kagida yazdirma yapilmasi halinde, yazdirma yiizeyine
dokundugunuzda parmak izleri kagida cikabilir veya miirekkep parmaklariniza bulasabilir.
Yazdirma lekelerine neden olmayacak kagit secin ve kullanin.

Miirekkep kartuslarini cocuklarin erisemeyecegi bir yerde saklayin.

Epson, miirekkep kartuslarinin serin ve karanlik bir yerde saklanmasini 6nerir.

Soguk bir yerde uzun siire saklanan miirekkep kartuslarini kullanmak istiyorsaniz,
kullanmadan dnce oda sicakligindaki bir yerde en az 3 saat bekletin.

Uriinii saklarken veya tagimak icin miirekkep kartuslarini iiriinden ¢ikarmayin.
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Kullanmadan 6nce

Bakim Kutusunda Dikkat Edilecekler

A DIKKAT

Cocuklarin erisemeyecegi bir yerde saklayin. Herhangi bir yapismis miirekkep icmeyin.

Bakim kutusunu parcalarina ayirmayin yada lizerinde degisiklik yapmayin.
Aksi takdirde mirekkep gozlere ya da cilde bulasabilir.

Bakim kutusundaki IC yongasina dokunmayin.

Halen kullanilabilen bir bakim kutusu cikarilir ve uzun siire sokiilmiis halde birakilirsa,
yeniden kullanmayin.

Bakim kutusunun iist yiizeyindeki filmi soyup ¢ikarmayin.

Miirekkep cildiniz, gozleriniz veya agzinizla temas ederse asagidaki islemleri yapin.

* Cildinize murekkep geldiginde, derhal bolgeyi sabun ve suyla yikayin.

* Murekkep gozlerinize geldiginde, derhal su ile yikayin. Mirekkebin oldugu gibi birakilmasi
gozlerde kanlanma veya hafif derecede iltihaplanmayla sonuglanabilir. Yolunda gitmeyen bir
sey varsa derhal bir doktora danigin.

* Murekkep agziniza girdiginde, hemen tikirip ¢ikarin ve bir doktora danigin.

Kullanilmis bir bakim kutusunu cok sert sallamayin. Cok fazla sallanir veya yanlarina sikica
bastirilirsa miirekkep bakim kutusundan sizabilir.

Bakim kutusunu yiiksek sicakliklarda veya donmus halde saklamaktan kaginin.

Dogrudan giines isigindan uzak tutun.

Uriine yapistirilan etiketler asagidaki uyarilari gosterir.

A UYARI

Kagit tutucu tinitenin altindaki silindire elinizle dokunmayin. Aksi takdirde yaralanmaya
neden olabilir.
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Kullanmadan 6nce

A DIKKAT

Soyucu kapaginin altindaki manuel kesiciye elinizle dokunmayin. Aksi takdirde
yaralanmaya neden olabilir.
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Kullanmadan 6nce

Kullanilabilecek Kagit

Asagidaki kagit sekil ve formlar1 yaziciyla kullanilabilir.
Detayli teknik 6zellikler i¢in, bkz. CW-C6000 Series/ CW-C6500 Series Technical Reference Guide (Teknik

Bagvuru Kilavuzu).

Kagit Sekilleri

Asagidaki kagit sekilleri kullanilabilir.

LB ]

Rulo kagit Akerdeon kagit

Kagit Formlari

Asagidaki kagit formlar1 kullanilabilir.

Siirekli kagit (yapiskansiz)
e Siirekli kagit

—=> =5

Yapiskansiz stirekli kagit Yapiskansiz surekli kagit
(Siyah isaretsiz) (Siyah isaretli’")

Etiket kagidi (yapiskanl)
e Siirekli etiket

—=> >

Atik parcasiz ve siyah isaretler olmadan Atik parcali ve siyah isaretler olmadan
Atik parcasiz ve siyah isaretli”’ Atik parcali ve siyah isaretli”’




Kullanmadan 6nce

e Kalipli kesim etiket

— '

==

Bosluk "2 Siyah isaretler”!

*1: Yazdirma konumu, kagidin arka ytiziine basili siyah isaretlere dayanilarak algilanir.
¥2: Yazdirma konumu etiketler arasindaki bosluklara dayanilarak algilanir.

Otomatik kesici modelini kullanarak surekli etiketin yazdirilmasiyla ilgili uyarilar

e Kagit cikarma yuvasinda kalan basili etiketleri ¢cikarin. Etiketleri hala kagit cikarma yuvasinda
tutarken yazdirmaya devam ederseniz, yazdirilan etiketler iki kez kesilmis olabilir veya kagit
sikisabilir.

o Etiket yapistiricisi kesiciye yapisabilir ve kesme kabiliyetini bozabilir. Kagidi kesmek zorlasirsa,
otomatik kesicinin temizlenmesi 6nerilir.

@ NOT (£5°"Otomatik Kesiciyi Temizleme (Sadece Otomatik Kesici Modeli)", sayfa 58)

Kalip kesim etiket kullanilmasina iliskin uyarilar

Kalip kesim etiketlerin sekline bagh olarak, etiketler yazicinin icinde arkalik kagidindan soyulabilir.
Boyle bir durumda, bosluk dedektorlerinin kullaniimasi gereklidir. Dedektorlerin nasil calistirilacagi
hakkinda ayrintili bilgi icin, bkz. CW-C6000 Series/CW-C6500 Series Technical Reference Guide
(Teknik Basvuru Kilavuzu).

Kullanilabilecek Kagat Listesi

Kagit sekilleri Kagit formlari Kagt tiirleri
Surekli etiket (siyah isaretli) Duz kagit
Surekli etiket (siyah isaretsiz) Mat Kagit
. Kalip kesim etiket (siyah isaretli) Sentetik
Rulo kagit . . S . }
Kalip kesim etiket (siyah isaretsiz) Dokulu kagit
Surekli diiz kagit (siyah isaretli) Parlak Kagit
Surekli diiz kagit (siyah isaretsiz) Parlak Film
. Kalip kesim etiket (siyah isaretli) Ylksek Parlakli Kagit

Akerdeon kagit L LT )

Surekli diiz kagit (siyah isaretli)
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Kullanmadan 6nce

Kullanilamayan Kagit

Asagidaki gibi kagit yliklemeyin. Bu gibi kagitlar, kagit sikigmalarina ve yazdirma lekelerine neden olur.
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A
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Total

Bant vb. ile birlestirilmis A boyutu, B boyutu vs. kagit Seffaf arkalik kagidi olan kagit
kagitlar

Termal kagit
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Kullanmadan 6nce

Parca Isimleri ve islevleri

Bu boliimde ana ¢alistirma pargalar: agiklanmaktadir.

Soyuculu model

- N
4
1 3
2
L )
1 | Onkapak

Sikismigsa kagidi cikarmak icin bu kapagi acin.
(22 "Kagit sikist1’, sayfa 66)

2 | Mirekkep kartusu kapag:

Mirekkep kartusunu takmak/degistirmek icin bu kapagi agin.
(& "Murekkep Kartuslarini Degistirme", sayfa 31)

3 | Bakim kutusu kapag:

Bakim kutusunu takmak/degistirmek icin bu kapagi agin.
(& "Bakim Kutusunu Degistirme", sayfa 33)

4 | Kagit kapagi

Kagit yiklemek veya degistirmek icin bu kapagdi acin. Kagit kapaginin nasil acilacagi, kagidin iceriden mi
yoksa disaridan mi sadlanacagina bagh olarak degisir.
(& "Kagit Kapagini Acma", sayfa 27)

5 | Soyucu kapagi (sadece soyuculu model)

Kagit yuklemek bu kapagi agin. Arkalik kagidinin soyucudan gecirilmesiyle, etiketler arkalik kagidindan
soyulmak suretiyle yazdinhr. Kapak, soyulmus bir etiketin kagit cikarma yuvasinda kalip kalmadigini algilayan
bir etiket soyma detektori ile donatiimistir.
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Kullanmadan 6nce
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Gii¢ konektori

Gli¢ kablosunu baglayin.

Eyer tipi kablo bag:

Kablo baglantisinin kesilmesini dnlemek icin USB kablosunu bu eyerden gecirin. M Ll H

\

USB portu

Bir USB kablosu baglayin.

LAN portu

Bir LAN kablosu baglayin.

Havalandirma deligi

Yazicinin icindeki sicakligin yiikselmesini 6nlemek icin yazicida Uretilen 1siy1 disari atar. Yaziciyi kurarken
havalandirma saglamak icin havalandirma deliginin ¢evresinde 10 cm veya daha fazla bosluk birakin.
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Kullanmadan 6nce

ic kisim

1 Hareketli kenar kilavuzu

Kagit yaziciya beslenirken kagidi kagit genisligi konumunda destekler. Kilavuzu hareket ettirmek icin mavi
kolu sikin ve kilavuzu kagit kenarina degecek sekilde konumlandirin.

2 | Birakma kolu

Sikismis bir kagidi cikarirken bu kolu kullanin. Kolu yukari dogru hareket ettirerek, kagit baski silindirlerinin
kilidi acilir ve 6n kapagin icinde sikismis kagidi cikarabilirsiniz.

3 | Kenar kilavuzu

Kagit yaziciya beslenirken kagidi destekler. Kagit yuklerken, kagidi bu kilavuz boyunca ytikleyin.

4 | Kagit kilavuz iinitesi

Kagit besleme silindirini temizlerken bu Uniteyi hareket ettirin. Mavi kolu ¢cekerseniz tiim linite hareket eder
ve kagit besleme silindirini kontrol edebilirsiniz.
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Kullanmadan 6nce

Kagidi igeriden beslemek i¢in kullanilir.

\
1 | Flans
is miline yiiklenen rulo kagidi sabitlemek icin bunu is miline takin. is miline takmak veya cikarmak icin mavi
kolu sikin.
2 | is Mili

Bu is miline rulo kagit yiikleyin.
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Kullanmadan 6nce

islem Paneli

~

@D Status  Pause

2 _*@ o 12

Pause / Back Feed 1 [ SOYUCUIU model )

3—em] Ji+j|_ M) [wer—10
Feed
JlJ[»]] [wer—s 8

cancel

4 0[‘3 ’ ‘ v ’ L@J u Otomatik kesici modeli
Cut

L] S

6 . )
1 | LED

Yazicinin durumu, LED'lerin yanip sénmesinden kontrol edilebilir. Bu, bir hatanin nedenini ve sorunun nasil
¢o6zlilecegini bilmenizi saglar. Ayrintilar icin, bkz. CW-C6000 Series/CW-C6500 Series Technical Reference
Guide (Teknik Basvuru Kilavuzu).
o @ (giig) LED

Yazici agikken acik kalir. Yazdirma veya mirekkep sarji sirasinda yanip soner.
e Durum LED'i

Bir hata veya sorun meydana gelirken yanik kalir veya yanip soner.
e Duraklatma LED'i

Yazici duraklatildiginda acik kalir veya yanip soner.

2 d)(gijg) diigmesi

Yaziciyi acik/kapal konuma getirir.

3 @(ba;langlg) diigmesi

Baslangi¢ ekranini goruntdler.

4 | “D(geri) diigmesi

Onceki ekrana dénmek icin kullanin,
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Kullanmadan 6nce

A 4V P (seq) diigmesi, OK diigmesi

Bir meni 6gesini segmek icin ok tuslarini kullanin ve ardindan secilen meniiyi veya ayari etkinlestirmek icin
OK diigmesine basin.

Cancel (iptal) diigmesi

Yazdirmayi iptal et etmek icin bunu kullanin.

Yazdirmay iptal et etmek icin yazici duraklatilmis durumdayken [Cancel] (iptal) digmesine basin ve “iptal
Secimi” ekraninda [Next label format] (Sonraki etiket formati) veya [All label formats] (Tiim etiket formatlari)
0gesini secgin.

Cut (Kes) diigmesi (Sadece otomatik kesici modeli)

Kagidi kesmek icin kullanin. Kagit ayni konumda iki kez kesilemez.

Peeler Reset (Soyucu Sifirlama) diigmesi (Sadece soyuculu model)

Yazdirilan etiketleri ¢ikardiktan sonra bile bir sonraki verinin yazdirilmasi baslamazsa bu diigmeye basin.
Ayrintilar icin, bkz. "Yazdirmak Miimkiin Olmuyor veya Aniden imkansiz Hale Geliyor', sayfa 73.

Feed (Besleme) diigmesi

Kagidi bir sayfa beslemek icin bu diigmeye kisa suire basin.
Kagidi stirekli beslemek icin basil tutun.

10

Back Feed (Geri Besleme) diigmesi

Kagidi degistirmek icin kullanin. Kagidi yazicidan ¢ekene kadar geriye dogru beslemek icin bu diigmeyi basili
tutun.

11

Pause (Duraklatma) diigmesi

Yazdirma sirasinda bu diigmeye basilirsa:
Gecerli sayfanin yazdirilmasi tamamlandiktan sonra yazdirma islemi duraklatilir ve Duraklatma LED'i
yanar.
Digmeye tekrar basilirsa yazdirma islemi devam eder ve Duraklatma LED'i soner.
Yazici bekleme durumundayken bu diigmeye basilirsa:
Yazici duraklatilir ve Duraklatma LED'i yanar.
Diigmeye yeniden basilirsa, yazici bekleme durumuna geri déner ve Duraklatma LED'i séner.
Yazdirma islemi bir hata nedeniyle duraklatiimisken bu diigmeye basilirsa:
Yazici duraklatma modundan ¢ikarilir ve Duraklatma LED'i séner.

12

Ekran

Yazicinin durumu, mentler ve hata mesajlari gorintlenir.
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Temel islemler

Temel Islemler

Bu boliimde, yazicinin temel ¢alisma prosediirleri anlatilmaktadir.

Acma/Kapatma

Giicii Agma

() (glig) dugmesini @ (gli¢) LED'i yanana kadar basili tutun.

Giicii Kapatma

Bir kapatma onay mesaji goriintillenene kadar () (gii¢) digmesini basili tutun. Ardindan onay ekraninda [Yes]
(Evet) secenegini belirleyin. @ (gii¢) LED'i s6ner ve yazici kapatilir.
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Kagit Kapagini Acma

Bu boliimde kagit kapagin nasil agilacagi agiklanmaktadir.

Temel islemler

Yaziclyl, kagit kapagi ¢ikarilmis olarak kullanmayin. Bunu yapmak yazicinin arizalanmasina neden
A DIKKAT | olur.

Ondeki Kolu kullanarak Kapagi Acma

Kagit kapagini yukarida gésterildigi gibi asagida belirtilen amaglar igin agin.
e Yazicinin igine rulo kagit yliklemek veya ¢ikarmak icin.
e Bakim kutusunu degistirmek igin.
e Yazicinin igini temizlemek igin.

e Yazicinin iginde sikisan kagidi ¢ikarmak igin.

Arkadaki Kolu kullanarak Kapagi A¢ma

Kagit kapagini yukarida gésterildigi gibi asagida belirtilen amaglar igin agin.

e Kagidi, yazicinin disindan beslenecek sekilde ayarlamak veya kagidi ¢ikarmak igin.
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Temel islemler

Yazici Durumunu Kontrol Etme

Yazicinin durumu, LED'lerin yanmasi/yanip sénmesi ve yazici ekranindan kontrol edilebilir.

Ayrica, durum sayfasini yazdirarak, yazici ayarlarini ve piiskiirtiiciilerin durumunu kontrol edebilirsiniz.

(£&"Durum Sayfas1 Yazdirma", sayfa 30)

Kagit Bilgilerini Kontrol Etme

Su anda yiiklii kagit, kagit tiirii, kagit kaynag: ayari ve kalan rulo kagit miktar bilgileri ana ekranda

goriintilenir.

() Ready.

Matte Paper
Q) Black Mark

W:211.9 H: 609.6 mm

[Paper Settings] (Kagit Ayarlari) menilerine dogrudan erismek icin bu alani segin.

1@ Kagit ayarlarini yazici stirtictistinG kullanarak da yapabilirsiniz. £2°"Yazici Stirtictisi Ayarlari’, sayfa 35
NOT Ayarlar, islem paneli ile yazici strlictisu arasinda farkhhk gosterirse, yazici strlictistinlin ayarlari

uygulanir.
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Temel islemler

Sarf Malzemelerinin Durumunu Kontrol Etme

Miirekkep kartuslarinin ve bakim kutusunun durumu ekranda kontrol edilebilir.

() Ready.

Matte Paper

& ) Black Mark
W:211.9 H: 609.6 mm

Piuiskiirtiicii Kontrol Desenleri Yazdirma

Piiskiirtiicii kontrol desenlerini yazdirarak, yazici kafas: puiskiirtiiciilerinde tikanma kontrolii yapabilirsiniz.

Kontrol desenlerini yazdirmak i¢in, agagida agiklandig: sekilde menii se¢cimi yapin.

islem Panelini Kullanma
[Menu] (Menii) - [Bakim] - [Yzdrm Kafas1 Bslk Kntrolii]

Yazici Siiriiciisiinii Kullanma
[Printer Utilities] (Yazic1 Yardimci Pogramlari) penceresinde [Nozzle Check] (Piiskiirtiicii Kontrolii) iizerine

tiklayin.

WebConfig Kullanma

[Bakim] penceresinde [Baslik Kontrol Desen. Yazd.] secenegini belirleyin ve ardindan [Baslat] iizerine tiklayin.

29



Temel islemler

Durum Sayfasi Yazdirma

Durum sayfasini yazdirarak, aygit yazilim siiriimiinii ve yazdirma modu ve ortam algilama ayarlar gibi yazici

ayarlarini kontrol edebilirsiniz. Asagidaki durum sayfasi tiirleri islem panelinden yazdirilabilir.

[Menu] (Menii) - [Yazict Durumu/Yazdir] - [Yazdirma Durumu Sayfasi]

Durum sayfasi yazdirma ornegi

Durum sayfasi (ag ayarlari) yazdirma 6rnegi

<Printer Status Sheet>
Sheet Output Time
YYYY.MM.DD hh:mm

<Basic Information>
Model
XX-XXXXX BK
Serial Number
XXXXXXXXXX
Main Firmware Version
XXXXXXXX
MAC Address
XXXXXXXXXX XX
IP Address Setting
Auto/Manual
IP Address
XXX XXX XXX XXX
Subnet Mask
XXX XXX XXX XXX
Gateway Address
XXX XXX XXX XXX
Head ID
XXXXXXXXXXKXXXXXXKXXXXXXXXXXXXXKX

03  Xxxx yyyy/mm/dd hh:ries

04 XXXX yyyy/mm/dd hh:mm
05  XXxx yyyy/mm/dd hh:mm
06 XXXX yyyy/mm/dd hh:mm
07  XXxx yyyy/mm/dd hh:mm
08 XXXX yyyy/mm/dd hh:mm
09  xxxx yyyy/mm/dd hh:mm
10 XXXX yyyy/mm/dd hh:mm

HHH NetWork Status Sheet HHH
<General Information>

MAC Address
Firmware
Network Status
<TCP/IP IPv4>
Obtain IP Address
IP Address
Subnet Mask
Default Gateway

HHHHHHHHHHH 1/1 HHHHHHHHHHH

XXX XX XX XX
XXXXXXXXX
AUTO(Disconnected)

Manual

XXX XXX XXX XXX
XXX XXX XXX XXX
XXX XXX XXX XXX

I@ Ayrica, yaziclya dnceden kaydedilmis fontlarin ve barkodlarin bir listesini veya yeni kaydedilen
NOT gorunti ve sablonlari da yazdirabilirsiniz.

Ag Baglantisini ve Ayarlarini Kontrol Etme

Bir ag baglantis1 kontrol raporu yazdirarak ag baglantis1 durumunu ve ayarlarini kontrol edebilirsiniz. Daha
fazla ayrint1 i¢cin bkz. CW-C6000 Series/CW-C6500 Series Technical Reference Guide (Teknik Bagvuru

Kilavuzu).
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Temel islemler

Miirekkep Kartuslarini Degistirme

Bu boliimde, miirekkep kartuslarinin nasil degistirilecegi agiklanmaktadir.

o Miurekkep kartuslarini takmadan once kullanimla ilgili uyarilari dikkatle okuyun.
(& "Mirekkep Kartuslari ile ilgili ikazlar", sayfa 13)
& . o Siyah murekkep kartusunu degistirirken, ayni tiirde siyah mirekkep iceren bir kartusla
DIKKAT e ue . N . . . .
degistirdiginizden emin olun. Farkl tirde siyah murekkep iceren bir kartus takarsaniz yazici
calismaz.

Kalan Miirekkep Miktarini Kontrol Etme

Her bir renkli miirekkep kartusunun miirekkep seviyesi, islem panelinin baglangi¢ veya hata mesaji
ekraninda kontrol edilebilir.

Mesaj Agiklama
Mirekkep Kartusu kismini Mdirekkep kartusunu degistirin.
degistirmeniz gerekli. Yazici kafasinin kalitesini korumak icin yazici, miirekkep kartuslari tamamen
tikenmeden 6nce yazdirmayi durdurur.
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Temel islemler

Miirekkep Kartuslari Nasil Degistirilir

Asagidaki prosediir BK kartusunu degistirmek icindir.
Diger renkli kartuslan degistirmek icin de ayni prosedirii
izleyin.

g ONEMLI

Siyah mirekkep kartusunu degistirirken, ayni tiirde
siyah mirekkep iceren bir kartusla degistirdiginizden
emin olun.

Farkli tiirde siyah murekkep iceren bir kartus
takarsaniz yazici calismaz.

1 Sol miirekkep kartusu kapagini agin.

Cam go6begi veya sari kartusu degistirmek igin
sag murekkep kartusu kapagini agin.

Kullanilmis miirekkep kartusunu ¢ikarmak icin
kolu asagi bastirin.

Vs

3 Torbayi a¢in ve yeni miirekkep kartusunu
cikarin.

(=52 &

4 Miirekkep kartusunu sallayin.
Asagidaki sekilde gosterildigi gibi kartusu yatay olarak
sallayin. Kartusu her iki ydne dogru takriben 5 cm hare-
ket ettirin ve yaklasik 5 saniye boyunca 15 kez kadar
tekrarlayin.
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Temel islemler

Bakim Kutusunu Degistirme

Bu boliimde, bakim kutusunun nasil degistirilecegi agiklanmaktadir.

Bakim kutusunu ayarlamadan once kullanimdaki uyarilan dikkatlice okuyun. (Z=Z°"Bakim
A DIKKAT | Kutusunda Dikkat Edilecekler", sayfa 15)

Bakim Kutusunda Kalan Bosluk Miktarini Kontrol Etme

Bakim kutusunun kalan kapasitesi, islem panelinin baglangi¢ veya hata mesaji ekraninda kontrol edilebilir.

Mesaj Acgiklama

Bakim kutusu hizmet 6mrinin sonunda. Bakim kutusunu yenisiyle degistirin.
Degistirmeniz gerekli.
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1

Bakim Kutusu Nasil Degistirilir

Kagit kapagini acin.

Bakim kutusunu gikarin.

Kullanilmis bakim kutusunu atarken, yeni bakim kutu-
suyla birlikte gelen plastik torbaya koyun.

(£&"Bakim Kutusunun Bertarafi", sayfa 87)

Temel islemler

4 Torbadan yeni bir bakim kutusu cikartin.

Z

5 Yeni bakim kutusunu takin.

6 Bakim kutusu kapagini kapatin.
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Temel islemler

Yazici Stirliclisu Ayarlari

Ortam boyutu ve formu gibi yazdirma i¢in gerekli temel 6geleri ayarlayin.

Yazici stiriiciisti bir yardim iglevi ile donatilmustir. Bir 6geye sag tiklayin ve sonra 6ge hakkinda bir agiklama

goriintiilemek i¢in Help (Yardim)'a tiklayin.

Ayrica yazic stirticlisiini nasil yapilandirabileceginizi videolarla da 6grenebilirsiniz. Videolara asagidaki

URL'den erisin.

<https://support.epson.net/p_doc/790/>

3 ———eLabslwidth 108.0 S mm(21.4-112.0)
4 ———eLabellength 1524 2 ram { 8.0-3000.0)

5 —@ Gap between labels

B ———e L=ft& Right Gap

7 e A2 cliE FoOrm Continuous Label B2
8 — Edia Saving MNao Sawving ~
9 — tedia Coating Type Matte Paper e
1 O @ Pririt Cluality MNarmal b Adbvanced...
1 1 — Color Correction Mode | Epson Wivid Color ~ Color Correction...
'I 2 — S0t Color Setfting Mo Spot Color ~ Update Spot Calar List...
-13 - Settings For Paper Cut (at specified label) | Cutinterval II:
Handling After Print
'I 4 —@ MNatification None v Ink and Maintenance box Information
1 5 — Falise MNaone B2
BE M c hd &[5
1 6 - Media Detection... Refresh
“ersion 1.6.0.0
Cancel Apply Help

% EPSON CW-C6000Au Printing Preferences X

Cﬁ General C‘t;_% Options Cﬁ Driver Utilities Qéﬁ Printer Utilities

Fawvarite Settings Current Settings ™ Sawve As Favorite Setting...
Media Setting
® tvizdia Name [Custorn v Media Definition... —1]

-

mm( 00- B0}

-

-

2 mm( 0.0- 6.0y

[@ NOT

Yazicidaki ayarlar (islem panelini kullanarak ayarlanabilir olanlar, CW-C6000 Series/CW-C6500 Series
PrinterSettings veya WebConfig) yazici stirlictisti ayarlarindan farkliysa, yazici siirlicisi ayarlar
uygulanarak yazdirma islemi gerceklestirilir.
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Temel islemler

1 Media Definition (Ortam Tanimi)

Sik kullanilan kagidin boyutu, formu, tiirii ve diger ayarlar1 bir ortam tanimi olarak kaydedilebilir. Ortam
tanimi ayari, Ortam Ad1 agilir meniisiinden segilebilir. Bu, bir ortam tanimini 6nceden kaydettiyseniz, bir
uygulamadan yazdirirken siiriiciiniin kagit ayarlarini yapmaniz gerekmeyecegi icin elverislidir.

Bir ortam tanimini kaydettirmeden kagit boyutunu ve diger ayarlar1 her seferinde ayarlamak isterseniz,
[General] (Genel) sekmesindeki [Media Name] (Ortam ad1) acilir meniisiinden [Custom] (Ozel)'i secin.
[General] (Genel) sekmesindeki gesitli ayarlar kagit boyutunu ve diger ayarlar1 ayarlayabilmeniz igin
kullanima agilacaktir.

2 Media Name (Ortam ad1)
e 108 x 152.4 mm - Die-cut Label” (108 x 152,4 mm - Kalipli kesim Etiket) (Baslangi¢ ayar1)
e Custom (Ozel)

*: Buayar, Urlnle birlikte verilen rulo kagidin yazdirilmasi icin uygundur.

3 Label Width (Etiket Genisligi)

CW-C6000 Series icin

21,4 ila 112,0 mm arasinda belirlenebilir
Baslangig ayar1: 108,0 mm

CW-C6500 Series icin

21,4 ila 215,9 mm arasinda belirlenebilir

Baslangi¢ ayar1: 108,0 mm

4 Label Length (Etiket Uzunlugu)

Otomatik kesici modeli icin

8 ila 609,6 mm arasinda belirlenebilir
Baslangig ayar1: 152,4 mm

L@ o Kagit kesme araligi 15,0 mm'den azsa bir kagit sikismasi meydana gelebilecegi icin otomatik
NOT kesme islemi miimkiin degildir. 15,0 mm'den kii¢lik etiketler icin otomatik kesmeyi kullanmak
istiyorsaniz yazdirdiktan sonraki kagit isleme icin kagit kesme araligini 15,0 mm'ye veya daha
blylk bir degere ayarlayin. (Z3°"13 Settings For Paper Handling After Print (Yazdirma Sonrasi
Kagit Kullanim Ayarlar)", sayfa 39)

Soyuculu model icin

12,7 ila 609,6 mm arasinda belirlenebilir

Baslangi¢ ayar1: 152,4 mm

36



Temel islemler

5 Gap between Labels (Etiketler arasi bosluk)

[Media Form] (Ortam Formu), [Continuous Label] (Siirekli Etiket) disinda oldugunda
2 ila 6 mm

Baslangig ayar1: 3 mm

[Media Form] (Ortam Formu), [Continuous Label] (Siirekli Etiket) oldugunda
0ila 6 mm

Baslangig ayar1: 3 mm

6 Left & Right gap (Sol ve Sag bosluk)

Otomatik kesici modeli

Atik pargalar, 2 ila 6 mm'lik bir aralik i¢inde ayarlanabilir. (Normalde 2 mm'ye ayarlanmalar1 gerekir.)

Soyuculu model

Atik pargalar yalnizca 2 mm'ye ayarlanabilir.

/@ NOT 2 mm'den daha blylik bir degere ayarlanirlarsa kagit sikismasi gibi sorunlar meydana gelebilir.

7 Media Form (Ortam Formu)

Die-cut Label (Gap) (Kaliphi kesim Etiket (Bosluk)) (Baslangig ayar1)
Die-cut Label (BlackMark) (Kalip kesim Etiket (SiyahIsaret))
Continuous Label (BlackMark) (Siirekli Etiket (Siyahlsaret))
Continuous Label (Siirekli Etiket)

Continuous paper (BlackMark) Siirekli kagit (Siyahisaret)

Continuous paper (Siirekli kagit)

8 Media Saving (Ortam Tasarrufu)
Yalnizca [Media Form] (Ortam Formu) olarak [Continuous Label] (Siirekli Etiket) segildiginde etkinlestirilir.

¢ Eliminate Lower Margin (Alt Kenar Boslugunu Kaldir)
e Eliminate Lower And Upper Margin (Alt Ve Ust Kenar Boglugunu Kaldir)
e No Saving (Tasarruf Yok) (Baslangic ayar1)
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Temel islemler

9 Media Coating Type (Ortam kaplama tiir(i)

Plain paper (Diiz kagit)

Matte Paper (Mat Kagit) (Baslangic ayar1)

Synthetic (Sentetik)

Texture paper (Dokulu kagit)

Glossy Paper (Parlak Kagit)
Glossy Film (Parlak Film)
High Glossy Paper (Yiiksek Parlakli Kagit)

10 Print Quality (Yazdirma kalitesi)

[Media Coating Type] (Ortam Kaplama Tiirii) [Plain paper] (Diiz kagit) oldugunda
Max Speed (Maks. Hiz)

Speed (Hiz) (Baslangig ayar)
Normal

Quality (Kalite)

[Media Coating Type] (Ortam Kaplama Tiirii) [Matte Paper] (Mat Kagit), [Synthetic] (Sentetik) veya
Texture paper (Dokulu kagit) oldugunda

Max Speed (Maks. Hiz)
Speed (Hiz)

Normal (Baslangi¢ ayar1)
Quality (Kalite)

[Media Coating Type] (Ortam Kaplama Tiirii)'niin [Glossy Paper] (Parlak Kagit) , [Glossy Film] (Parlak
Film) veya [High Glossy Paper] (Yiiksek Parlakli Kagit) olmasi halinde

e Normal
¢ Quality (Kalite) (Baslangic ayar1)
e Max Quality (Maks. Kalite)

Z@ [Media Coating Type] (Ortam Kaplama Tirl)'ni dedistirirseniz, [Print Quality] (Yazdirma Kalitesi)
NOT otomatik olarak secilen kagida uygun baslangi¢ ayarina ayarlanir.

11 Color Correction Method (Renk Diizeltme Yontemi)
e Epson Canli Renk (Baglangig ayar)
o ICM

e Renk ayarlamasi1 yok
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Temel islemler

12 Spot Color Settings (Spot Renk Ayarlan)
No Spot Color (Spot Renk Yok) (Baslangi¢ ayar1)

13 Settings For Paper Handling After Print (Yazdirma Sonrasi Kagit Kullanim Ayarlar)

Otomatik kesici modeli icin
e Cut (after printing last label) (Kes (son etiketi yazdirdiktan sonra))
Cut (at specified label) (Kes (belirtilen etikette))

Cut (after last page of collate page) (Kes (harmanlama sayfasinin son sayfasindan sonra))

Do not cut (stop at cut position) (Kesme (kesme konumunda dur)) (Baslangi¢ ayar1)

Do not cut (stop at peel position) (Kesme (soyma konumunda dur))

Do not cut (stop at the print end position) (Kesme (yazdirma sonu konumunda dur))

L@ [Label Length] (Etiket Uzunlugu) 15,0 mm daha disuk bir degere ayarlandiginda dikkat edilecek

NOT hususlar

e Bir kagit stkismasi meydana gelebilecedi icin otomatik kesme islemi mimkiin degildir.

e Halen [Settings For Paper Handling After Print] (Yazdirma Sonrasi Kagit Kullanim Ayarlan) icinden
asagidaki t¢ [Cut] (Kes) secenegdinin tamamini secebilirsiniz.

e Cut (after printing last label) (Kes (son etiketi yazdirdiktan sonra))
o Cut (at specified label) (Kes (belirtilen etikette))
e Cut (after last page of collate page) (Kes (harmanlama sayfasinin son sayfasindan sonra))

e [Settings For Paper Handling After Print] (Yazdirma Sonrasi Kagit Kullanim Ayarlan) - [Cut (at
specified label)] (Kes (belirtilen etikette)) - [Cut Interval] (Kesme Aralidi) “1” olarak ayarlandiginda,
strlicl kesilebilecek minimum etiket uzunluguna (15,0 mm) ulasmak veya bu uzunlugu asmak
icin [Cut Interval] (Kesme Araligi) dederini otomatik olarak “2” olarak degistirir.

Ayrica etiket uzunlugunun kesilebilecek minimum etiket uzunlugundan (15,0 mm) daha az
olmamasini saglamak icin [Cut Interval] (Kesme Aralidi) artik “1” olarak ayarlanamaz.

Soyuculu model icin
e Manual apply (Manuel uygula) (Baslangi¢ ayar1)
¢ Auto apply (Otomatik uygula)

e Rewind (Geri sar)
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Temel islemler

14 Notification (Bildirim)

Otomatik kesici modeli icin

None (Yok) (Baslangi¢ ayar1)

Beep at Cut (Kesimde sesli uyar1 ver)

Beep at Job End (s sonunda sesli uyar1 ver)

Last Page at Collate End

Soyuculu model igin
e None (Yok) (Baslangi¢ ayar1)
e Beep at Job End (Is sonunda sesli uyar1 ver)

e Last Page at Collate End

15 Pause (Duraklat)

Otomatik kesici modeli icin

None (Yok) (Baslangi¢ ayar1)

Pause at Cut (Kesimde duraklat)

Pause at Job End (Is sonunda duraklat)

Last Page at Collate End

Soyuculu model igin
e None (Yok) (Baslangi¢ ayar1)
e Pause at Job End (Is sonunda duraklat)
e Last Page at Collate End

16 Media Detection... (Ortam Algilama...)

Media source (Ortam kaynagi)
e Internal roll (Dahili rulo) (ilk ayar)

e External feed (Harici besleme)

Media Detection (Ortam Algilama)
e Gap detection (Bosluk algilama) (ilk ayar)
e Black mark detection (Siyah isaret algilama)
e No detection (Algilama yok)
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Kagit Yilkkleme ve Degistirme

Temel islemler

Bu boliimde kagidin nasil yiiklenecegi ve degistirilecegi agiklanmaktadir. Asagida gosterildigi gibi, kagit

degistirme prosediirii bityiikliige ve kagidin igceriden mi yoksa disaridan mi saglandigi/saglanacagina bagli olarak

degisir. Prosediirii gosteren videolar da mevcuttur.

Videolar: goriintiilemek icin asagidaki URL'yi tiklayin.

<https://support.epson.net/p_doc/790/>

yaziclya yerlestirin.

iceriden Tedarik (Dahili)
Kagit yazicinin icinden saglanir. is miline takili rulo kagidi

Disaridan Tedarik (Arka Besleme)

Surekli form kagit yazicinin arkasina yerlestirilerek
yazicinin disindan temin edilebilir. (Sadece otomatik
kesici modeli)

ﬂ ONEMLI

Yazicinin disindan rulo kagit beslemek icin harici kagit besleyici ve kagit geri sariciy1 kendiniz
hazirlayin. Daha fazla ayrinti icin bkz. CW-C6000 Series/CW-C6500 Series Technical Reference

Guide (Teknik Basvuru Kilavuzu).

Soyuculu modelle, yazicinin disindan strekli form kagit besleyemezsiniz.

Kagidi farkh bir sekil, form veya kagit tlri ile degistirirken, kagit yiiklemeden 6nce islem
panelinden veya yazici surlicistinde kagit ayarlar degisikligini yapin. (£ "Kagit Bilgilerini
Kontrol Etme", sayfa 28, "Yazici Strliclist Ayarlan', sayfa 35)

Modeller iceriden Tedarik (Dahili) Disaridan Tedarik (Arka Besleme)
Otomatik Kesici Kagit yikleme: sayfa 42 e Kagit yikleme: sayfa 45
Modeli

caet Kagit cikarma: sayfa 52 o Kagit cikarma: sayfa 52
Kagit sonunda kagit ¢cikarma: sayfa 54 ¢ Kadit sonunda kagit cikarma: sayfa 54
Soyuculu Kagit yikleme: sayfa 48
Model .
Kagit cikarma: sayfa 53
Kagit sonunda kagit ¢cikarma: sayfa 55
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Temel islemler

Kagit Nasil Yiiklenir (Otomatik Kesici Modeli - iceriden Tedarik)

is milinin iizerine rulo kagit yiikleyin ve flans ile

i bitleyin.
IKKAT sabitley
A D « Flansi hareket ettirmek icin iki kolu sikin.
Yaziciyi agtiktan sonra, ana ekran « Rulo kagidi is milinin Uzerine yiklerken, sarma

goriintilenene kadar kagit kapagini agmayin. yoniine dikkat edin. Dogru sarim yoni mil Gzerinde
isaretlenmistir.

Aksi takdn.’(zle kagit yanlis bir sekilde « Flans ve rulo kagidi, aralarinda bosluk kalmayacak
ayarlanabilir. sekilde sabitleyin.

1 Yaziciyi acin ve ardindan islem panelinde
[Ortam Kaynagi] ayar olarak [Dahili] segili
oldugunu kontrol edin.

(£&"Yazici Durumunu Kontrol Etme", sayfa 28)

2 Kagit kapagini acin.

5 is milini iki elinizle tutun ve yaziciya yerlestirin.
is milinin her iki ucu da yazicinin icindeki tutuculara
O oturacak sekilde is milini takin.

3 Is milini yazicidan gikanin.
Sekilde gosterildigi gibi, is milini ve flansi iki elinizle
tutun ve ¢ikarin.

Hareketli kenar kilavuzunu sag tarafa kaydirin.
Kenar kilavuzunu hareket ettirmek icin mavi kolu sikin.

42



7

8

Kagidi sol kenar kilavuzu boyunca cekin.

Il

7—‘;[
)J :

il = |

‘/ﬂ

Duizlestirmek icin elinizi kagidin iizerine
yerlestirin ve hareketli kenar kilavuzunu
kagida dogru kaydirin.

Hareketli kenar kilavuzu kagida diizglin sekilde
kaydirilmazsa, yazdirma konumu yanlis olabilir
veya kagit sikismasi olabilir. Asagidaki
yonergeleri izlediginizden emin olun.

o Kilavuzile kagit kenari arasinda bosluk
olmamalidir.

Temel islemler

o Kilavuzu kagida cok fazla kaydirmayin.

9 Kagit besleme otomatik olarak baglayana

kadar kagidi kagit besleme yuvasina
yerlestirin.

Uzerinde etiket olmayan arkalk kagidi yiiklemeyin.
Kagit algilanamayabilir ve otomatik olarak beslenmeye-
bilir.

10 Kagittaki gevsekligi gidermek igin is milini
dondiiriin.
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1 2 Pause (Duraklat) diigmesine basin.

Kagit yliikleme (otomatik kesici modeli - iceriden tedarik)
simdi tamamlanmistir.

Temel islemler
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Temel islemler

Kagit Nasil Yiiklenir (Otomatik Kesici Modeli - Disaridan Tedarik)

4 Akerdeon kagidi yazicinin arkasina yerlestirin.
; + Akerdeon kagidi yazicidan en az 100 mm uzada yer-
A DIKKAT lestirin.
Yaziciyi actiktan sonra, ana ekran - Kagidin kagit besleme yuvasina gore dikey oldugun-

goruntilenene kadar kagit kapagini agmayin. dan emin olun.

Aksi takdirde kagit yanhs bir sekilde
ayarlanabilir.

1 Yaziciyi acin ve ardindan islem panelinde ‘ ‘ ‘ ﬁ ‘ ‘
[Ortam Kaynagi] ayari olarak [Arkadan

Besleme] secili oldugunu kontrol edin. ~ J
(£&"Yazici Durumunu Kontrol Etme", sayfa 28) - “|

2 Kagit kapagini acin.

100 mm veya daha
fazla

3 Varsa, is milini ¢ikarin. A DIKKAT

Sekilde gosterildigi gibi, is milini ve flansi iki elinizle

tutun ve cikarin, Surekli form kagidin yazici yakininda

kivrilmadigindan emin olun. Aksi takdirde kagit
deforme olur ve kagit sikismasi veya yazdirma
kalitesi sorunu ortaya cikar.

U
[

45



6

Hareketli kenar kilavuzunu sol tarafa kaydirin.
Kenar kilavuzunu hareket ettirmek icin mavi kolu sikin.

Vs

1 -

7

Duizlestirmek icin elinizi kagidin iizerine
yerlestirin ve hareketli kenar kilavuzunu
kagida dogru kaydirin.

Temel islemler

o Kilavuzile kagit kenari arasinda bosluk
olmamalidir.

A DiKKAT

Hareketli kenar kilavuzu kagida diizglin sekilde
kaydirilmazsa, yazdirma konumu yanlis olabilir
veya kagit sikismasi olabilir. Asagidaki
yonergeleri izlediginizden emin olun.

Kagit besleme otomatik olarak baslayana
kadar kagidi kagit besleme yuvasina yiikleyin.
Uzerinde etiket olmayan arkalk kagidi yiiklemeyin.
Kagit algilanamayabilir ve otomatik olarak beslenmeye-
bilir.
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1 0 Pause (Duraklat) diigmesine basin.

Kagit ylikleme (otomatik kesici modeli - disaridan teda-
rik) simdi tamamlanmistir.

Temel islemler
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Temel islemler

Kagit Nasil Yiiklenir (Soyuculu Model - iceriden Tedarik)

is milinin iizerine rulo kagit yiikleyin ve flans ile

i bitleyin.
IKKAT sabitley
A D « Flansi hareket ettirmek icin iki kolu sikin.
Yaziciyi agtiktan sonra, ana ekran « Rulo kagidi is milinin Uzerine yiklerken, sarma

goriintilenene kadar kagit kapagini agmayin. yoniine dikkat edin. Dogru sarim yoni mil Gzerinde
isaretlenmistir.

Aksi takdn.’(zle kagit yanlis bir sekilde « Flans ve rulo kagidi, aralarinda bosluk kalmayacak
ayarlanabilir. sekilde sabitleyin.

1 Yaziciyi acin ve ardindan islem panelinde
[Ortam Kaynagi] ayar olarak [Dahili] segili
oldugunu kontrol edin.

(£&"Yazici Durumunu Kontrol Etme", sayfa 28)

2 Kagit kapagini acin.

5 is milini iki elinizle tutun ve yaziciya yerlestirin.

is milinin her iki ucu da yazicinin icindeki tutuculara
O oturacak sekilde is milini takin.
7.

3 Is milini yazicidan gikanin.
Sekilde gosterildigi gibi, is milini ve flansi iki elinizle
tutun ve ¢ikarin.

Hareketli kenar kilavuzunu sag tarafa kaydirin.
Kenar kilavuzunu hareket ettirmek icin mavi kolu sikin.
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8

Kagidi sol kenar kilavuzu boyunca cekin.

Il

7—‘;[
)J :

il = |

‘/ﬂ

Duizlestirmek icin elinizi kagidin iizerine
yerlestirin ve hareketli kenar kilavuzunu
kagida dogru kaydirin.

Hareketli kenar kilavuzu kagida diizglin sekilde
kaydirilmazsa, yazdirma konumu yanlis olabilir
veya kagit sikismasi olabilir. Asagidaki
yonergeleri izlediginizden emin olun.

o Kilavuzile kagit kenari arasinda bosluk
olmamalidir.

Temel islemler

o Kilavuzu kagida cok fazla kaydirmayin.

9 Kagit besleme otomatik olarak baglayana

kadar kagidi kagit besleme yuvasina
yerlestirin.

Uzerinde etiket olmayan arkalk kagidi yiiklemeyin.
Kagit algilanamayabilir ve otomatik olarak beslenmeye-
bilir.

10 Kagittaki gevsekligi gidermek igin is milini
dondiiriin.
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1 Kagidin on kenari yazicinin kurulu oldugu
masaya degene kadar Feed (Besleme) diigme-

sini basili tutun.

Soyucu yuvasi

16

Temel islemler

Siyirici kapagini kapatmadan 6nce, kagidi A
cikintisi boyunca yiikleyin.

fA )

TS gy

\
S

A DIKKAT

Kagidin A cikintisi ile tam olarak
hizalandigindan emin olun.

Soyucu kapagini kapatin.
Kagit gevsek ise, gevsekligi gidermek icin kagidin 6n
kenarini ¢ekin ve ardindan soyucu kapagini kapatin.
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1 8 Pause (Duraklat) diigmesine basin.

Kagit yukleme (soyuculu model - iceriden tedarik) simdi
tamamlanmistir.

Temel islemler
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Temel islemler

1

3

4

5

Kagit Nasil Cikarilir (Otomatik Kesici Modeli i¢in)

Yazicinin acik oldugunu kontrol edin.

Cut (Kes) diigmesine basin ve ¢ikartilan
etiketleri kesin.

Kagidi geriye dogru beslemek icin Back Feed
(Geri Besleme) diigmesine basin.
Kagit simdi yazicinin iginden ¢ekip ¢ikarilabilir.

Kagit kapagini acin.

<Y

A

Hareketli kenar kilavuzunu kagittan uzaga
kaydirin ve kagidi ¢ikarin.

6 Kagit kapagini kapatin.

7 Pause (Duraklat) diigmesine basin.

Kagidin cikarilmasi simdi tamamlanmistir.
Kagit yiklemek icin asagidaki sayfalara bakin.

"Kagit Nasil Yiiklenir (Otomatik Kesici Modeli - iceriden Teda-
rik)", sayfa 42
"Kagit Nasil Yuklenir (Otomatik Kesici Modeli - Disaridan Teda-
rik)", sayfa 45
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Temel islemler

Kagit Nasil Cikarilir (Soyuculu Model igin)

1 Yazicinin acik oldugunu kontrol edin.

2 Soyucu kapagini agin.

Arkalik kagidini kagit ¢itkarma yuvasinin
yakininda kesin.

4 Kagidi geriye dogru beslemek icin Back Feed
(Geri Besleme) diigmesine basin.
Kagit simdi yazicinin icinden ¢ekip cikarilabilir.

5 Kagit kapagini acin.

6 Hareketli kenar kilavuzunu kagittan uzaga
kaydirin ve kagidi ¢ikarin.

7 Kagit kapagini kapatin.

8 Pause (Duraklat) diigmesine basin.

Kagidin ¢ikarilmasi simdi tamamlanmistir.
Kagit yiklemek icin asagidaki sayfalara bakin.

"Kagit Nasil Yuklenir (Soyuculu Model - iceriden Tedarik)",
sayfa 48
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Temel islemler

Kagit Sonunda Kagit Nasil Cikarilir (Otomatik Kesici Modeli igin)

1 Kagit tamamen ¢ikincaya kadar Feed (Besleme)
diigmesini basili tutun.

Kagit sonunda kagit cikarma simdi tamamlanmistir.
Kagit yuklemek icin asagidaki sayfalara bakin.

"Kagit Nasil Yiiklenir (Otomatik Kesici Modeli - iceriden Teda-
rik)", sayfa 42

"Kagit Nasil Yiklenir (Otomatik Kesici Modeli - Disaridan Teda-
rik)", sayfa 45
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Temel islemler

Kagit Sonunda Kagit Nasil Cikarilir (Soyuculu Model igin)

1 Soyucu kapagini agin.

2 Kagidi soyucu yuvasindan cikarin.

Soyucu yuvasi

Kagit tamamen cikincaya kadar Feed (Besleme)
diigmesini basili tutun.

Kagit sonunda kagit cikarma simdi tamamlanmistir.
Kagit yuklemek icin asagidaki sayfalara bakin.

"Kagit Nasil Yiklenir (Soyuculu Model - iceriden Tedarik)",
sayfa 48
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Bakim

Bu béliimde, yazicinin bakiminin nasil yapilacag: anlatilmaktadir.

On
4
3
- J

1 | "Otomatik Kesiciyi Temizleme (Sadece Otomatik Kesici Modeli)", sayfa 58

2 | "Soyucuyu Temizleme (Sadece Soyuculu Model)", sayfa 59

3 | "Merdaneyi Temizleme", sayfa 61

4 | "Kagit Baski Silindirini Temizleme", sayfa 63

Arka

1 | "Kenar Kilavuzlarini Temizleme", sayfa 60

2 | "Kagit Besleme Silindirini Temizleme", sayfa 62
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Disini Temizleme

Bakim

Yaziciy: kapatin ve elektrik kablosunu prizden gekin. Sonra kirleri kuru bir bezle veya nemlendirilmis dokuma

olmayan bir bezle silin.

A DIKKAT

Yazicinin disini temizlemek icin alkol, benzin, tiner, trikloroetilen veya keton bazli solvent
kullanmayin.
Aksi takdirde plastik ve kauguk parcalar deforme olabilir veya zarar gorebilir.

57




Bakim

Otomatik Kesiciyi Temizleme (Sadece Otomatik Kesici
Modeli)

Otomatik kesicinin sabit bigagina etiketler, kagit tozu veya yapiskan yapistirilmigsa, bigak korelmis olabilir.
Asagidaki prosediirii izleyerek sabit bigag1 temizleyin.

]

Sabit bicak

1 Kagit yuklenmisse, cikarin.
(£ "Kagit Nasil Cikarilir (Otomatik Kesici Modeli i¢in)", sayfa 52)

2 Yaziciyl kapatin ve elektrik kablosunu prizden cekin.

3 Asagidaki sekilde gosterildigi gibi, diiz uclu bir tornavida kullanarak sabit bicaga
yapismis yapiskani kaziyin (ug genisligi: 1,8 mm ila 3 mm). Her iki ugtan baslayarak
merkeze dogru kaziyin.

Otomatik kesiciyi temizlerken bigag: dik Bigagl, kagit cikarma yuvasinin alti ile

temasta tutun.

v S v S

tutun.
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Bakim

Soyucuyu Temizleme (Sadece Soyuculu Model)

Soyucuya etiketler, kagit tozu veya yapiskan yapistirilmissa, baski kalitesi azalabilir.
Iyi baski kalitesini korumak igin, soyucuyu her giin temizlemeniz énerilir.

Asagidaki prosediirii izleyerek soyucuyu temizleyin.

1 Yazianin kapali oldugundan emin olun.

p) Soyucu kapagini agin.

Kagit yiiklenmisse, ¢ikarin.
(£2"Kagit Nasil Cikarilir (Soyuculu Model i¢in)", sayfa 53)

3 Silindiri alkolle nemlendirilmis bir pamuklu cubuk kullanarak temizleyin.

Silindirden kiri tamamen temizleyin.
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Bakim

Kenar Kilavuzlarini Temizleme

Etiketler, kagit tozu veya yapiskan kenar kilavuzlarina yapismissa, kagit sikisabilir veya yazdirma konumu yanlis

olabilir.
Asagidaki prosediirii takip ederek kenar kilavuzlarini temizleyin.

1 Yazicanin kapali oldugundan emin olun.

2 Kagit kapagini agin.

Kagit yiiklenmigse, ¢ikarin.
(£ "Kagit Nasil Cikarilir (Otomatik Kesici Modeli i¢in)", sayfa 52, "Kagit Nasil Cikarilir (Soyuculu

Model i¢in)", sayfa 53)




Bakim

Merdaneyi Temizleme

Etiketler, kagit tozu veya yapiskan merdaneye yapismissa, kagit sikisabilir veya yazdirma konumu yanlis olabilir.

Asagidaki prosediirii izleyerek merdaneyi temizleyin.

1 Yazianin kapali oldugunu kontrol edin.

2 Kagit yuklenmisse, cikarin.
(£ "Kagit Nasil Cikarilir (Otomatik Kesici Modeli i¢in)", sayfa 52, "Kagit Nasil Cikarilir (Soyuculu
Model i¢in)", sayfa 53)

3 Onkapagiagin.

4 Kagittutucu Unitesini kaldirin.

Bu bolgeyi temizlemeyin
—— Bu bolgeyi temizleyin

6 Kagit tutucu Unitesini indirin.
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Bakim

Kagit Besleme Silindirini Temizleme

Kagit tozu veya yapiskan, kagit besleme silindirine
yapismigsa, kagit sikisabilir veya soluk veya bulanik
goriintii basilabilir.

Asagidaki prosediirii izleyerek silindiri temizleyin.

A DIKKAT

Kagit besleme silindirini temizlerken etiketlerden
baska bir malzeme kullanmayin. Bunu yapmak,
silindire zarar vererek kagit sikismasina, soluk ya da
bulanik ¢iktiya neden olabilir.

1 Yazicinin kapali oldugunu kontrol edin.

2 Kagit kapagini acin.
Kagit yiklenmisse, cikarin.
(& "Kagit Nasil Cikarlir (Otomatik Kesici Modeli igin)",
sayfa 52, "Kagit Nasil Cikarilir (Soyuculu Model icin)",
sayfa 53)

4

5

Birakma kolunu kaldirin.

Kagit kilavuz iinitesini agin.

-

Bir etiketin yapiskan tarafini silindire yapistirin
ve yavasca soyun. Bu islemi, kagit tozu veya
yapiskan silindirin bir tarafindan diger tarafina
tamamen temizlenene kadar tekrarlayin.

Bazi etiketler silindire sikismissa, kagit sikismasina
neden olabilecedi icin dikkatlice ¢ikarin.

Silindiri el ile dondiirerek silindirin tiim
yiizeyinden kagit tozu veya yapiskani
temizleyin.
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Bakim

Kagit Baski Silindirini Temizleme

Kagit tozu veya yapiskan, kagit baski silindirine
yapismigsa, kagit sikisabilir veya soluk veya bulanik
goriintii basilabilir.

Asagidaki prosediirii izleyerek silindiri temizleyin.

A DiKKAT

Kagit baski silindirini temizlerken etiketlerden baska
bir malzeme kullanmayin. Bunu yapmak, silindire zarar
vererek kagit sikismasina, soluk ya da bulanik ciktiya
neden olabilir.

1 Yazicinin kapali oldugunu kontrol edin.

2 Kagit kapagini acin.
Kagit yiklenmisse, cikarin.
(& "Kagit Nasil Cikarlir (Otomatik Kesici Modeli igin)",
sayfa 52, "Kagit Nasil Cikarilir (Soyuculu Model icin)",
sayfa 53)

4

7

Birakma kolunu kaldirin.

Bir etiketin yapiskan tarafini silindire yapistirin
ve yavasca soyun. Bu islemi, kagit tozu veya
yapiskan silindirin bir tarafindan diger tarafina
tamamen temizlenene kadar tekrarlayin.

Bazi etiketler silindire sikismissa, kagit sikismasina
neden olabilecedi icin dikkatlice ¢ikarin.

=

\Q%

Silindiri el ile dondiirerek silindirin tiim
yiizeyinden kagit tozu veya yapiskani
temizleyin.
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Bakim

Yazici Kafasini Temizleme

Piskiirtiiciiler tikaliysa ¢iktilarda soluk renkler, bant veya istenmeyen renkler goriiniir. Bu tiir baski kalitesi
sorunlar1 olustugunda, piiskiirtiicii kontrol desenleri yazdirin ve piiskiirtiicti tikanikligini kontrol edin.

(£ "Puskiirtiicii Kontrol Desenleri Yazdirma", sayfa 29)

Parlak siyah miirekkepli piiskiirtiicii kontrol desenleri 6rnegi

Normal Tikanma
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Piskiirtiiciiler tikaliysa, bir yazici kafasi temizligi calistirin. Bir yazici kafasi temizligi ¢calistirmak i¢in, agagida
aciklandigr sekilde meniiyii segin.

[Gligli Temizleme] islevini yalnizca, [Yzdrm Kafas: Tmzleme] ¢alistirilarak piiskiirtiicli ttkanmasi giderilmezse
galigtirin.

/@ NOT [Glclh Temizleme] islevi [Yzdrm Kafasi Tmzleme] islevinden daha ¢ok miirekkep tiiketir.
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Bakim

islem Panelini Kullanma

[Menu] (Menii) - [Bakim] - [Yzdrm Kafas1 Tmzleme]

[Menu] (Menii) - [Bakim] - [Gli¢li Temizleme]

Yazici Siirtictisiinii Kullanma

[Printer Utilities] (Yazic1 Yardimci Programlari) penceresinde [Print Head Cleaning] (Yzdrm Kafasi
Tmzleme) veya [Power Cleaning] (Gii¢lii Temizleme) secenegine tiklayin.

WebConfig Kullanma

[Bakim] penceresinde [Yazdirma bagligi temizligi] se¢imini yapin. Sonra temizlik tiiriinii [Otomatik] veya
[Giiglii Temizleme] arasindan segin ve ardindan [Baslat]'a tiklayin.

WebConfig'de oturum agarken, kullanici adinizi ve sifrenizi girmeniz gerekir. Baslangi¢ degerleri
/@ asagidaki gibidir.

NOT Kullanici adi: Bos veya serbestce secilen bir karakter dizisi
Sifre: Uriintin arkasina yapistirilan etiketin tizerindeki “SIFRE” degeri
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Sorun Giderme

Bu boliimde, sorunlarin nasil ¢oziilecegi anlatilmaktadir.

Burada agiklanmayan sorun giderme bilgileri i¢in, bkz. CW-C6000 Series/CW-C6500 Series Technical Reference
Guide (Teknik Bagvuru Kilavuzu).

Kagit sikisti

Bu boliim, kagit sikistiginda sorunun nasil ¢oziilecegini agiklar. Bu béliim ayni zamanda bir video yardimiyla da
aciklanmistir. Videoyu asagidaki linkten gorebilirsiniz.

<https://support.epson.net/p_doc/790/>
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1

2

Otomatik Kesici Modeli icin

Kagit cikarma yuvasinin yakininda kagidi
kesin.

Merdanede yirtik kagit parcalari varsa, bunlari
cikarin.

Yazici kafasi en sagda degilse, basili tutun ve en
saga dogru hareket ettirin.
Sikismis kagit varsa, ¢ikarin.

Sorun Giderme

5 Kagit kapagini acin.

<Y

A

6 Birakma kolunu kaldirin.

8 Birakma kolunu indirin.
9 Kagit kapagini kapatin.
10 On kapag: kapatin.

1 1 Pause (Duraklat) diigmesine basin.
Kagit sikismasi hatasi giderilecektir.

Yazdirmaya devam etmek icin, kagidi tekrar yukleyin.
(£2"Kagit Nasil Yiiklenir (Otomatik Kesici Modeli -
Igeriden Tedarik)", sayfa 42, "Kagit Nasil Yiiklenir
(Otomatik Kesici Modeli - Disaridan Tedarik)", sayfa
45)
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Kagit sikismasi sorunu, yukaridaki adimlarn uyguladiktan
sonra da ¢ozilemiyorsa, bkz. CW-C6000 Series/CW-
C6500 Series Technical Reference Guide (Teknik Basvuru
Kilavuzu).

/@ NOT

Sitkismis kagidi ¢cikardiktan sonra, yazicinin icinde hig
etiket veya yapiskan kalmadigindan emin olun.
Bunlari ¢cikarmadan yaziciyi kullanirsaniz, sik kagit
sikismasina neden olur veya baski kalitesinin
diismesine neden olabilir.

Kagit sikismasi siklikla olusursa, yazicinin icini
temizleyin.

(& "Bakim", sayfa 56)

Sorun Giderme
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1

2

Soyuculu Model icin

Soyucu kapagini agin.

Kagit cikarma yuvasinin yakininda kagidi
kesin.

On kapagi acin.

O

Merdanede yirtik kagit parcalari varsa, bunlar
cikarin.

Yazici kafasi en sagda degilse, basili tutun ve en
saga dogru hareket ettirin.
Sikismis kagit varsa, ¢ikarin.

Sorun Giderme

6 Kagit kapagini acin.

A

7 Birakma kolunu kaldirin.

9 Birakma kolunu indirin.

1 0 Kagit kapagini kapatin.

11
12
13

On kapag: kapatin.
Soyucu kapagini kapatin.

Pause (Duraklat) diigmesine basin.
Kagit sikismasi hatasi giderilecektir.

Yazdirmaya devam etmek icin, kagidi tekrar yukleyin.

(£ "Kagit Nasil Yiiklenir (Soyuculu Model - I¢eriden
Tedarik)", sayfa 48)
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Kagit sikismasi sorunu, yukaridaki adimlarn uyguladiktan
sonra da ¢ozilemiyorsa, bkz. CW-C6000 Series/CW-
C6500 Series Technical Reference Guide (Teknik Basvuru
Kilavuzu).

/@ NOT

Sitkismis kagidi ¢cikardiktan sonra, yazicinin icinde hig
etiket veya yapiskan kalmadigindan emin olun.
Bunlari ¢cikarmadan yaziciyi kullanirsaniz, sik kagit
sikismasina neden olur veya baski kalitesinin
diismesine neden olabilir.

Kagit sikismasi siklikla olusursa, yazicinin icini
temizleyin.

(& "Bakim", sayfa 56)

Sorun Giderme
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Sorun Giderme

Yazdirma Kalitesi ile ilgili Sorunlar

Yatay Beyaz Bant

Nedeni

Coziim ve Referans

Puskdirticiler tikaniyor.

Puskdrtlcu kontrol desenleri yazdirarak piskirtiiciilerde tikanma kontrolu
yapin. (£ "Puskurtticli Kontrol Desenleri Yazdirma', sayfa 29)

Puskdirtlciler tikalysa, bir yazici kafasi temizligi calistirin. (£ "Yazici Kafasini
Temizleme", sayfa 64)

Dikey Beyaz Noktalar (Otomatik Kesici Modeli)

Nedeni

Coziim ve Referans

Yazdirilan etiket geri beslendi.

Yazdirilan etiketler geriye dogru beslenirse, yazdirilan yiizey, kagit baski
Unitesinin altindaki silindirler tarafindan zarar goriir.

Bu, yazdirma modu "Kesme Konumunda Dur" veya "Siyirma Konumunda Dur"
olarak ayarlandiginda ve her bir yazdirma isi bittikten sonra yazdirilan etiketler
cikarilmadiginda olusabilir.

"Kesme Konumunda Dur" veya "Styirma Konumunda Dur" disinda bir yazdirma
modu secenedi secin veya her yazdirma isi tamamlandiktan sonra yazdirilan
etiketleri ¢ikarin.

Yazdirma modlari hakkinda ayrintili bilgi icin, bkz. CW-C6000 Series/CW-C6500
Series Technical Reference Guide (Teknik Basvuru Kilavuzu).

CISVEVAYSTERNEL R ED ]

Nedeni

Coziim ve Referans

Kagit dogru yiiklenmemis.

Kagidi tekrar yukleyin. (£3°"Kagit Yiikleme ve Degistirme", sayfa 41)

Kullanilan kagit ve Media Coating
Type (Ortam Kaplama Tird) ayari
farkhdir.

Kullanilan kagidi ve yazici siirliclisiiniin Media Coating Type (Ortam Kaplama
Turd) ayarini kontrol edin. (£2°"Yazici Siirlictist Ayarlar'’, sayfa 35)
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Sorun Giderme

Basili Renkler Yanhs
Nedeni Coziim ve Referans
Yazici ilk sarjdan sonra tasinirsa, Bir kafa temizleme calistirin ve renklerin artik karismadigindan emin olun.

titresimler ve darbeler nedeniyle (£ "Yazicl Kafasini Temizleme", sayfa 64)
belirtilen renkler ¢cikmayabilir
(renkler karisabilir).

Yazdirma Konumu Kayik

Nedeni Coziim ve Referans
Kenar kilavuzu kagit kenari Kenar kilavuzunun kagit genisligi konumunda diizgiin sekilde ayarlandigini
boyunca ayarlanmamis. kontrol edin. (7" "Kagit Yikleme ve Degistirme", sayfa 41)
Kullandiginiz kagit bir aciyla Kagidin kenarinin, siyirici kapaginin altindaki ¢ikinti ile hizalandigindan emin
yerlestirilmistir. (Soyuculu model) | olun. (3 "Kagit Yiikleme ve Degistirme", sayfa 41)

Kagit Miirekkeple Bulasmis veya Lekelenmis

Nedeni Coziim ve Referans

Kullanilan kagit ve Media Coating | Kullanilan kagidi ve yazici strticiisiiniin Media Coating Type (Ortam Kaplama
Type (Ortam Kaplama Tir0) ayari Turd) ayarini kontrol edin. (£&°"Yazici Siirlictisu Ayarlari’, sayfa 35)
farkhdir.

Kafaya yabanci madde yapisirsa, Yazdirma kafasi temizligi calistirin. (£3°"Yazici Kafasini Temizleme', sayfa 64)
kagitta murekkep bulasigi olabilir.

Kagit Beslenip Cikariliyor ve bir Hata Meydana Geliyor

Nedeni Coziim ve Referans

Kullanilan kagit, Media detection Kullanilan kagidi ve yazicinin Media detection (Ortam algilama) ayarlarini
(Ortam algilama) ayarlarindan kontrol edin. (£&°"Yazici Strlculsu Ayarlari”, sayfa 35)
farkhdir.
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Sorun Giderme

Yazdirmak Miimkiin Olmuyor veya Aniden imkansiz
Hale Geliyor

Yazdirma Verileri Gonderiliyor, Ancak Yazdirmiyor (Soyuculu Model)

Nedeni Coziim ve Referans

Etiket soyma dedektori arnzali. Yazdirma, dogrudan glines isinlari vb. gibi glicli 1s1iga maruz kalan bir yerde
gerceklestirilirse, etiket soyma dedektori diizglin calismayabilir ve bu da
yazdirma yapmayi imkansiz hale getirir.

Yazdirlamayan durumu iptal etmek icin Peeler Reset diigmesine basin.

Bilgisayardan yazdirmak miimkiin olmuyor veya
aniden imkansiz hale geliyor

Yazici Suirtictisiiniin Yiiklendigini Kontrol Etme

Gerekli yazilim ve uygulamalarin bilgisayarda yiiklii olup olmadigini kontrol edin.

Bu yaziciyla yazdirmak icin bir yazicr siiriiciisti gereklidir. Asagidaki adimlari izleyerek yazici stirtictisiiniin
yiikli olup olmadigini kontrol edin.

1 Bilgisayarda Aygitlar ve Yazicilar'i géruntileyin.

2 Yazic adinin goruntilendiginden emin olun.

Degilse, yazici siirticiisii yiikli degildir.

3 Yazici stirlictisind yukleyin.
(£ ""Son Suiriimii indirme", sayfa 4)

Yazici acilmiyor

Gii¢ kablosunun yaziciya ve prize uygun bir sekilde baglandigini kontrol edin. (£3°"Arka", sayfa 21).
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Sorun Giderme

PC'de Yazdirma isi iptal Edildi ancak Yazicida “Yazdiriliyor” Mesaji Kaybolmuyor

Bilgisayardaki yazic1 kuyrugunda yazdirmayi iptal ederseniz, yazdirma verilerinin kirilmasina neden olabilir
ve yazicinin islem panelinde "Yazdirma" goriintiilenmeye devam edebilir.

Durumu iptal etmek icin, islem panelindeki Iptal diigmesine basin ve ardindan [All label formats] (Tiim
etiket bigimleri) 6gesini se¢in.
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Sorun Giderme

Islem Panelinde bir Mesaj Gériintiileniyor

Mesaj

Coziim ve Referans

Bilgi
Kagit besleme hatasi.
Kagidi ¢ikarin.

[Media Source] (Ortam Kaynagi) ve [Media Form] (Ortam Formu) ayarlariyla
eslesen kagit kullanin. Veya [Media Source] (Ortam Kaynadi) ve [Media Form]
(Ortam Formu) ayarlarini yiiklenen kagitla eslesecek sekilde degistirin.

(£ "Yazic1 SUrlictsi Ayarlar”, sayfa 35)

Bilgi

Rulo kagit algilanamiyor.

Kagidi yeniden yukleyin veya
ortam algilama ayarini degistirin.

[Media Source] (Ortam Algilama) ayarlaniyla eslesen kagit kullanin. Veya
[Media Detect] (Ortam Algilama) ayarlarini yliklenen kagitla eslesecek
sekilde degistirin.

(£ "Yazic1 SUrlcisi Ayarlar”, sayfa 35)

Bilgi

Surekli form kagit algilanamiyor.
Kagidi yeniden yukleyin veya
ortam algilama ayarini degistirin.

[Media Source] (Ortam Algilama) ayarlaniyla eslesen kagit kullanin. Veya
[Media Detect] (Ortam Algilama) ayarlarini yliklenen kagitla eslesecek
sekilde degistirin.

(£ "Yazic1 SUrlcisi Ayarlar”, sayfa 35)

(Ana ekranda)
Kagit yukleyin.

Kagit yikleyin.
(£ "Kagit Yikleme ve Degistirme", sayfa 41)

Bilgi
Kayitli kagit boyutu yazdirma
ayarindan farkli olabilir.

Yazdirma alaninin boyutuna uygun ortam yukleyin. Veya yazdirma alanini
ortam boyutuna uyacak sekilde degistirin.

(& "Kagit Yikleme ve Degistirme", sayfa 41)

Bilgi
Rulo kagit yiiklenmedi.

Rulo kagit yikleyin.
(£ "Kagit Yikleme ve Degistirme", sayfa 41)

Bilgi
Surekli form kagit yiklenmedi.

Surekli form kagit yukleyin.
(7 "Kagit Yukleme ve Degistirme", sayfa 41)

Bilgi
Kagit sikismasi.

Sikisan kagidi ¢ikarin ve ardindan kagit yikleyin.
(£ "Kagit sikist1’, sayfa 66)

Bilgi

Kagit dogru yiiklenmemis.

Kagit kilavuzunun Ustiindeki kagidi
cikarin, kagit kapagini kapatin ve
ardindan Duraklat diigmesine basin.

Kagidi ¢ikarin ve ardindan kagidi tekrar yukleyin.

Bkz. "Kagit Sonunda Kagit Nasil Cikarilir (Otomatik Kesici Modeli icin)", sayfa
54 veya "Kagit Sonunda Kagit Nasil Cikarilir (Soyuculu Model igin)", sayfa 55
ve "Kagit Yiukleme ve Degistirme", sayfa 41.

Yukaridaki adim hatayi temizlemezse, bosluk dedektoriiniin konumunu
kontrol edin.

Dedektorlerin nasil calistirilacagr hakkinda ayrintili bilgi igin, bkz. CW-C6000
Series/CW-C6500 Series Technical Reference Guide (Teknik Bagvuru
Kilavuzu).
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Sorun Giderme

Mesaj

Coziim ve Referans

Bilgi
Kalibrasyon basarisiz.

OK diigmesine basin. Sonra kagidi
yeniden yikleyin veya degistirin.

Yaziciya ylklenen kagidin kagit algilama yontemiyle (bosluk veya siyah
isaret) eslestiginden emin olun ve kagidi sifirlayin. (3 "Kagit Yiikleme ve
Degistirme", sayfa 41)

Hata yine de devam ederse, dedektor kagidi isleyemez. Kagidi

degistirin.

Bilgi
Kullanilamaz

Bu hata, kagidin zaten kesilmis oldugu konumda Kes diigmesine
bastiginizda olusur.

Kes diigmesini etkinlestirmek icin yazdirarak veya Besle diigmesine basarak
kagidi besleyin.

Bakim Hatasi

Mirekkep kartusu dogru bicimde
takili degil.

icinde yeterli miktarda miirekkep kalan bir miirekkep kartusu takin.
(& "Murekkep Kartuslarini Degistirme", sayfa 31)

(Ana ekranda, mirekkep
seviyelerinde bir (inlem isareti)

Mirekkep diizeyi disiik kartusla degistirilecek yeni bir miirekkep kartusu
hazirlayin.

Murekkep diizeyi diisuk kartusu kullanmaya devam ederseniz, yazdirma
sirasinda degistirmeniz gerekebilir.

Yazdirma sirasinda kartusu degistirirseniz, miirekkep kuruma durumundaki
farktan dolayi eski kartus tarafindan yazdirilan renkler ile yeni kartus
tarafindan yazdirilan renkler arasinda renk farki gérebilirsiniz.

Sizin icin kabul edilebilir degilse, yazdirmaya baslamadan énce miirekkep
kartusunu yenisiyle degistirin. (£3°"Mirekkep Kartuslarini Degistirme", sayfa
31)

Cikarillan murekkep kartusu yeniden takilabilir ve degistirmeniz istenene
kadar kullanilabilir.

Bilgi
Mirekkep Kartusu kismini
degistirmeniz gerekli.

icinde yeterli miktarda mirekkep kalan bir miirekkep kartusu takin.
(& "Murekkep Kartuslarini Degistirme”, sayfa 31)

Bakim Hatasi

Mirekkep kartusu taninamiyor.
Hatayi temizlemek icin “ileri” 6gesini
secin.

Murekkep kartusunu yeniden takin.
Hata tekrar ederse, mirekkep kartusunu yenisiyle degistirin.
(& "Mirekkep Kartuslarini Degistirme”, sayfa 31)

Bilgi
Orijinal Epson murekkep kartuslarini
takmadiniz.

Yazicinin en iyi performansi icin orijinal Epson mirekkep kartuslarinin
kullaniimasi 6nerilir. Orijinal olmayan Epson murekkep kartuslarinin
kullanilmasi, yaziciyr ve baski kalitesini olumsuz sekilde etkileyebilir ve
yazicinin maksimum performansi gerceklestirmesini 6nler. Orijinal olmayan
Epson Urilinlerinin kalitesini ve glivenilirligi Epson tarafindan garanti
edilemez. Orijinal olmayan Epson Urlinlerinin kullanimi nedeniyle bu triiniin
hasar gérmesi veya bozulmasi durumunda onarimlar, garanti siiresi hala
gecerli olsa dahi Uicretsiz olmayacaktir.
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Sorun Giderme

Mesaj

Coziim ve Referans

Bilgi

Bu miurekkep kartusu kullanilamaz.

Takili murekkep kartuslari bu yaziciya ait olmadigindan, kartus algilama
hatasi gibi bir hata olusabilir.

Bakim Hatasi
Bakim Kutusu takih degil.
Model numarasi: SIMB6000/ 6500

Yeni bir bakim kutusu takin.
(£ "Bakim Kutusu Nasil Degistirilir", sayfa 34)

Bakim Hatasi
Bakim kutusu taninamiyor.
Model numarasi: SIMB6000/ 6500

Bakim kutusunu yeniden takin.
Hata tekrar ederse, bakim kutusunu yenisiyle degistirin.
(& "Bakim Kutusu Nasil Degistirilir", sayfa 34)

(Ana ekranda)

Bakim kutusu kullanim omrindn
sonuna yaklasiyor.

Neredeyse dolmus bakim kutusuyla degistirilecek yeni bir bakim kutusu
hazirlayin.

“Bakim Kutusu, hizmet d6mriiniin sonunda. Degistirmeniz gerekiyor.” mesaji
gorintilendiginde, bakim kutusunu degistirin.

(£ "Bakim Kutusu Nasil Degistirilir", sayfa 34)

Bakim Hatasi

Bakim kutusu hizmet 6mrinin
sonunda.

Degistirmeniz gerekli.
Model numarasi: SJIMB6000/ 6500

Bakim kutusunu yenisiyle degistirin.
(& "Bakim Kutusu Nasil Degistirilir", sayfa 34)

Bilgi
Bellek Dolu.
Belge yazdirimadi.

Gereksiz dosyalari silin.

Yazici Hatasi
Yaziciyi tekrar agin.

Daha fazla ayrinti icin belgelerinize
bakin.

1. Yaziciyr kapatin.

2. Cikarma yuvasinin yakininda kagit sikismasi veya yabanci madde
olmadigini kontrol edin.

3. Yaziciyr agin.

XXXXXX Yazici hatasi yine olusursa, tavsiye icin kalifiye servis personeline basvurun.
irtibata gectiginizde kisiye “XXXXXXXX” (6 veya 8 haneli alfasayisal kod)
bildirin.

Bilgi Temizligi calistinrken, yeterli miktarda miirekkep kalan mirekkep kartuslarini

Mirekkep az oldugu icin
temizlemeye baslayamiyorum.
Temizleme disinda yazici 6zellikleri
var.

takin.
(£ "Mirekkep Kartuslarini Degistirme", sayfa 31)

Bilgi
Etiketi cikarin.

Etiketleri soyucudan cikarin.
Hata giderilmezse Peeler Reset diigmesine basin.
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Sorun Giderme

Mesaj

Coziim ve Referans

Bilgi
Duraklatildi

Basliklar ttkanmis olabilecegi icin
baski kalitesi azalabilir.

Basliklar tikanmis olabilecegi icin baski kalitesi azalabilir. Kabul edilebilir
degilse, yazdirma kafasi temizligi calistirin.

(£ "Yazic1 Kafasini Temizleme', sayfa 64)

Bilgi
On kapagi acin ve kagit tutma
Unitesini kapatin.

On kapagi acin ve ardindan kagit tutma Unitesini kapatin.

Kagit tutma Unitesi acildiginda, kagit sikismasi hatasi meydana gelebilir.
Kagit sikismasi hatasi giderilmezse, asagidaki baglantilardaki ¢coziimleri
deneyin.

Otomatik kesici modeli: ""Otomatik Kesici Modeli icin", sayfa 67
Soyuculu model: "Soyuculu Model i¢in", sayfa 69
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Ozellikler

Ozellikler

Bu béliim yazicinin 6zelliklerini agiklar.

Ozellik

Oge CW-C6000 Series CW-C6500 Series
Yazdirma yontemi Seri miirekkep plskirtmeli, nokta vuruslu yontem
Dort renkli yazdirma
Kagit besleme yontemi ileri ve geri siirtiinmeli besleme
Otomatik kesicinin kesme tipi Tam kesme (kagidi tamamen keser)
(Sadece otomatik kesici modeli)
Yazdirma yogunlugu 300 x 600 dpi, 600 x 600 dpi
600 x 1200 dpi, 1200 x 1200 dpi
Yazdirma hizi | Yazdirma kalitesi ayari: | Yazdirma genisligi: 156 mm/s 156 mm/s
Maks Hiz 25,4 mm
300 x 600 dpi Yazdirma genisligi: | 119 mm/s 119 mm/s
(genislik x yukseklik) 101,6 mm
Yazdirma genisligi: - 85 mm/s
203,2 mm
Yazdirma kalitesi ayari: | Yazdirma genisligi: 125 mm/s 125 mm/s
Speed (Hiz) 25,4 mm
600 x 600 dpi Yazdirma genisligi: | 75 mm/s 75 mm/s
(genislik x yukseklik) 101,6 mm
Yazdirma genisligi: - 49 mm/s
203,2 mm
Yazdirma kalitesi ayari: | Yazdirma genisligi: 63 mm/s 63 mm/s
Normal 25,4 mm
600 x 600 dpi Yazdirma genisligi: 48 mm/s 48 mm/s
(genislik x yukseklik) 101,6 mm
Yazdirma genisligi: - 34 mm/s
203,2 mm
Yazdirma kalitesi ayar: | Yazdirma genisligi: 27 mm/s 27 mm/s
Kalite 25,4 mm
600 x 1200 dpi Yazdirma genisligi: | 18 mm/s 18 mm/s
(genislik x ylikseklik) 101,6 mm
Yazdirma genisligi: - 13 mm/s
203,2 mm
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Ozellikler

Oge CW-C6000 Series CW-C6500 Series
Yazdirma hizi | Yazdirma kalitesi ayari: | Yazdirma genisligi: 11 mm/s 11 mm/s
Maks Kalite 25,4 mm
1200 x 1200 dpi Yazdirma genisligi: | 8 mm/s 8 mm/s
(genislik x yukseklik) 101,6 mm
Yazdirma genisligi: - 6 mm/s
203,2 mm
Arayliz Kablolu LAN (1000BASE-T/100BASE-TX /10BASE-T)
USB2.0 Yuksek Hizli
Agirhk Otomatik kesici modeli Yaklasik 22,5 kg Yaklasik 25,5 kg

Soyuculu model

Yaklasik 22,8 kg

Yaklasik 26,3 kg
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Elektrik Ozellikleri

Ozellikler

Oge CW-C6000 Series CW-C6500 Series
Gug¢ kaynagi Gug¢ konektori tizerinden gug kaynagi
Nominal voltaj 100ila 240V
Nominal akim 09A
Gl tiketimi Calisirken 100V: Ortalama yaklasik 39,4 W 100V: Ortalama yaklasik 39,5 W
230V: Ortalama yaklasik 38,6 W 230V: Ortalama yaklasik 38,7 W
Beklemede 100V: Ortalama yaklasik 7,51 W 100V: Ortalama yaklasik 7,51 W
230V: Ortalama yaklasik 5,82 W 230V: Ortalama yaklasik 5,82 W
Gl kapali 100V: Ortalama yaklasik 0,08 W 100V: Ortalama yaklasik 0,08 W
230V: Ortalama yaklasik 0,24 W 230V: Ortalama yaklasik 0,24 W

Genel Boyutlar

Oge CW-C6000 Series CW-C6500 Series
Yukseklik 326 mm 326 mm
Genislik 340 mm 444 mm
Derinlik 565 mm (Cikinti haric) 515 mm (Cikinti haric)
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Ozellikler

Cevresel Ozellikler

Sicaklik/nem Yazdirma 5ila 35°C, % 20 ila 80 bagil nem (Yogunlasma yok)
80
-~ 55
8\/
IS
z
20
5 27 35
Sicaklik (derece C)
Barkod yazdirma | 15ila 35°C, % 20 ila 80 bagil nem (Yogunlasma yok)
Depolama Paketlendiginde -20ila 60 °C, yogunlasma olmadan %5 ila
(mrekkep yukli degil) 85 Bagil Nem
(-20 °Cveya 60 °C iken, 120 saat icinde)
Mirekkep Parlak Siyah | -15ila 40 °C, yogunlasma olmadan %20 ila
yukliyken mirekkep 85 Bagil Nem
(-15°Ciken, 120 saat icinde)
(Oila 25 °Ciken, 6 ay icinde)
(40 °Ciken, 1 ay icinde)
Mat Siyah -10ila 40 °C, yogunlasma olmadan %20 ila
mirekkep 85 Bagil Nem
(-10 °Ciken, 120 saat icinde)
(Oila 25 °Ciken, 6 ay icinde)
(40 °Ciken, 1 ay icinde)
Mirekkebi 6nceden bosaltarak -20 °C'de
saklanabilir.
irtifa 0ila3000 m
Guralta Otomatik kesici modeli: Yaklasik 55 dB

Soyuculu model: Yaklasik 60 dB

Epson degerlendirme sartlarina gore.
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Kagit Ozellikleri

Yazici ile asagidaki kagit tiirleri kullanilabilir.

Siyah miirekkep tiirii

Desteklenen kagit

Parlak siyah murekkep

Mat kagit

Sentetik

Parlak Kagit

Parlak Film

Yiksek Parlakli Kagit

Mat siyah murekkep

Diiz kagit
Mat kagit
Sentetik
Dokulu kagrt

Ozellikler
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Ozellikler

Miirekkep Kartusu
Model CW-C6000Au, CW-C6000Pu SJIC35P-BK/SJIC35P-MK/SJIC35P-C/SJIC35P-M/SJIC35P-Y
numarasi CW-C6500Au, CW-C6500Pu

CW-C6000Ae, CW-C6000Pe
CW-C6500Ae, CW-C6500Pe

SJIC36P-BK/SJIC36P-MK/SJIC36P-C/SJIC36P-M/SJIC36P-Y

CW-C6010A, CW-C6010P
CW-C6510A, CW-C6510P

SJIC36P-BK/SJIC36P-MK/SJIC36P-C/SJIC36P-M/SJIC36P-Y

CW-C6020A, CW-C6020P
CW-C6520A, CW-C6520P

SJIC37P-BK/SJIC37P-MK/SJIC37P-C/SJIC37P-M/SJIC37P-Y

CW-C6030A, CW-C6030P
CW-C6530A, CW-C6530P

SJIC38P-BK/SJIC38P-MK/SJIC38P-C/SJIC38P-M/SJIC38P-Y

CW-C6040A, CW-C6040P
CW-C6540A, CW-C6540P

SJIC39P-BK/SJIC39P-MK/SJIC39P-C/SJIC39P-M/SJIC39P-Y

CW-C6050A, CW-C6050P
CW-C6550A, CW-C6550P

SJIC40P-BK/SJIC40P-MK/SJIC40P-C/SJIC40P-M/SJIC40P-Y

Tar

4 ayrn renk kartusu

Mirekkep renkleri

Siyah (parlak siyah (BK), mat siyah (MK)), camgobedi (C), macenta
(M), sari (Y)

Mirekkep tlri

Pigmentli miirekkep

Son kullanma tarihi

Yaziciya takildiktan 6 ay sonra, Gretimden 3 yil sonra, kullanim
stresi dahil

Depolama Nakliye -20ila 60°C (60°C iken 5 guin icinde)
sicakhgi (paketten ¢ikarmadan)
Depolama -20ila 40°C (40°C iken 1 ay icinde)

(paketten cikarmadan)

Takil durumda

-20ila 40°C (40°C iken 1 ay icinde)
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Bakim Kutusu

Ozellikler

Model numarasi

SJMB6000/6500

Tur

Entegre atik mirekkep emici materyali ile bakim kutusu

Depolama sicakhgi

Nakliye
(paketten cikarmadan)

-20 ila 60°C (60°C iken 5 glin icinde)

Depolama
(paketten ¢cikarmadan)

-20 ila 40°C (40°C iken 1 ay icinde)

Takili durumda

-20 ila 40°C (40°C iken 1 ay icinde)
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Sarf Malzemeleri ve Secenekler

Bu iiriiniin sarf malzemeleri ve segenekleri mevcuttur. Bunlar satis temsilcilerinden satin alinabilir.
Daha fazla ayrint1 i¢in agagidaki URL'yi ziyaret edin.

<https://www.epson.com/support/>

Miirekkep Kartusu

Dort miirekkep kartusu rengi kullanilir. Siyah miirekkep, parlak siyah ve mat siyah arasindan segilebilir.*
Bu iirtinle kullanilabilecek miirekkep kartuslar: i¢in bkz. "Miirekkep Kartusu", sayfa 84.

Istendiginde miirekkep kartuslarini degistirin.

(£ "Miirekkep Kartuglarini Degistirme", sayfa 31)

* Yazicinin bazi modelleri mat siyah miirekkep kullanamaz.

Orijinal Miirekkep Kartuslari Onerilir

e Yazicinin en iyi performanst i¢in orijinal Epson miirekkep kartuglarinin kullanilmasi 6nerilir. Orijinal
olmayan Epson miirekkep kartuslarinin kullanilmasi, yaziciy: ve baski kalitesini olumsuz sekilde
etkileyebilir ve yazicinin maksimum performansi gergeklestirmesini dnler. Orijinal olmayan Epson
trtinlerinin kalitesini ve giivenilirligi Epson tarafindan garanti edilemez. Orijinal olmayan Epson
triinlerinin kullanimi nedeniyle bu iiriiniin hasar gérmesi veya bozulmasi durumunda onarimlar, garanti
stiresi hala gegerli olsa dahi iicretsiz olmayacaktir.

e Uriiniin renk ayar1 orijinal Epson miirekkep kartuslarinin kullanimina dayanir. Orijinal olmayan
miirekkep kartuslarinin kullanilmasi yazdirma kalitesinin diismesine neden olabilir. Epson, orijinal Epson
miirekkep kartuslarinin kullanilmasini 6nerir.

Miirekkep Kartuslarinin Bertarafi

Miirekkep kartuslarini iilkenizdeki ve bolgenizdeki yasalara veya diizenlemelere uyan dogru bir sekilde
bertaraf edin.
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Ek

Bakim kutusu atik miirekkep toplamak i¢in kullanilan bir kutudur. Bu iiriin i¢in kullanilan bakim kutusu:
Model numarasi: SYMB6000/6500

[stendiginde bakim kutusunu degistirin.
(£&"Bakim Kutusunu Degistirme", sayfa 33)

Orijinal Bakim Kutusu Onerilir

Yazicinin en iyi performanst i¢in orijinal bir Epson bakim kutusunun kullanilmasi 6nerilir. Orijinal olmayan
bir Epson bakim kutusunun kullanilmasi, yaziciyr olumsuz sekilde etkileyebilir ve yazicinin maksimum
performansi gergeklestirmesini dnler. Orijinal olmayan Epson tiriinlerinin kullanimi nedeniyle bu tiriintin
hasar gormesi veya bozulmas: durumunda onarimlar, garanti siiresi hala gegerli olsa dahi iicretsiz
olmayacaktir. Orijinal olmayan Epson tiriinlerinin kalitesini ve giivenilirligi Epson tarafindan garanti
edilemez.

Bakim Kutusunun Bertarafi

Bakim kutusunu tilkenizdeki ve bolgenizdeki yasalara veya diizenlemelere uyan dogru bir sekilde bertaraf
edin.
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Ek

Rulo Kagit Tutucusu

[stege bagli olarak yedek rulo kagit tutucusu saglanir. Agsagidaki durumlarda, rulo kagidin degistirilmesi
yedek rulo kagit tutucusuna 6nceden kagit yerlestirilerek hizlica gergeklestirilebilir.

e Farkli boyutta bir kagit kullanmak veya etiket malzemesini sik sik degistirmek istediginizde

e Rulo kagit degisiminin bir sonucu olan durma siiresini azaltmak istediginizde

Model numarasi:

e Kagit Tutucu C6000 (CW-C6000 Series i¢in)
e Kagit Tutucu C6500 (CW-C6500 Series igin)

Oge Kagit Tutucu C6000 Kagit Tutucu C6500
Dis boyutlar (Y x G x D) 220 % 206 X 220 mm 175x310x 175 mm
Agirhk 0,65 kg 0,65 kg
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Kullanim Kisitlamasi

Bu tiriin havacilik, demiryolu, denizyolu, otomotiv, vb. ile ilgili nakliye aygitlary; afet 6nleme aygitlari; gesitli
givenlik aygitlari, vb. ya da fonksiyonel/hassasiyet cihazlari, vb. gibi yiiksek giivenilirlik/giivenlik gerektiren
uygulamalar i¢in kullanildig1 zaman, giivenlik ve toplam sistem giivenilirligini korumak i¢in bu iiriin yalnizca
tasariminizda ariza giivenceleri ve yedeklilikler dahil diisiiniildiikten sonra kullanilmalidir. Bu iiriin havacilik
aletleri, ana haberlesme techizati, niikleer gii¢ kontrol cihazi veya tibbi techizat, vb. gibi son derece yiiksek
diizeyde giivenilirlik ve giivenlik gerektiren uygulamalarda kullanim i¢in tasarlanmamuigtir. Liitfen tam bir

degerlendirmeden sonra bu iiriiniin uygunluguna kendi kararinizi verin.

Notlar

(1) Tim haklar1 saklidir. Bu yayinin hig¢bir bolimii Seiko Epson Corporation sirketinin dnceden yazili izni
olmadan yeniden iiretilemez, herhangi bir bilgi bulma sisteminde saklanamaz, herhangi bir bi¢cimde veya
elektronik, mekanik, fotokopi, kayit ya da bagka tiirlii hicbir yolla iletilemez.

(2) Bukilavuzun igerigi 6nceden bildirilmeksizin degistirilebilir.

(3) Bukilavuzun hazirlanmasinda her tiirlii 6nlem alinmis olmasina karsin, Seiko Epson Corporation hatalar
veya eksikliklerden dolay1 sorumluluk kabul etmez.

(4) Yine bu belgedeki bilgilerin kullanimindan kaynaklanan hasarlar i¢in de hi¢bir sorumluluk kabul edilmez.

(5) Seiko Epson Corporation sirketinin veya bagli kuruluslarinin kaza, tiriiniin hatali ya da kottiye kullanima,
triinde yetkisiz degisiklikler, tamirler ya da diizenlemeler yapilmasi veya (ABD hari¢ olmak iizere) Seiko
Epson Corporation sirketinin ¢alistirma ve bakim talimatlarina tam anlamiyla uyulmamasi gibi nedenlerden
dolay1 alicinin veya iigiincii taraflarin ugradig: hasarlar, kayiplar, maliyetler veya masraflar konusunda bu
riiniin alicisina ya da tiglincii taraflara karsi hi¢bir sorumlulugu olmayacaktir.

(6) Seiko Epson Corporation, Seiko Epson Corporation tarafindan Orijinal Epson Uriinleri veya Epson Onayli
Uriinler olarak tanimlanmus iiriinler digindaki herhangi bir istege bagli aygitin veya sarf malzemesinin
kullanilmasindan dogacak zarar ve sorunlara karsi sorumlu olmayacaktir.

Ticari Markalar

Microsoft®, Windows®, Windows Vista® ve Windows Server® Amerika Birlesik Devletleri ve/veya diger tilkelerde

Microsoft Corporation'in kayith ticari markalaridir.

EPSON, Seiko Epson Corporation'in tescilli ticari markasidir. Exceed Your Vision, Seiko Epson Corporation'in

tescilli ticari markasi veya ticari markasidir.

Diger tiim ticari markalar ilgili sahiplerinin miilkiyetindedir ve sadece tanimlama amaciyla kullanilir.

©Seiko Epson Corporation 2019-2022.
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